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Nasze produkty z dziatu
ROZWIAZANIA BUDOWLANE

UStUGI WYSOKIE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA |
» Testy na miejscu -> zapewniamy, ze Twoje wymagania sa PRAKTYCZNOSCI PRODUKTU

wiasciwie uwzglednione w naszym planowaniu. » Bliska wspotpraca z jednostkami notyfikowanymi i - w razie
» Raporty z testéw -> dla Twojego bezpieczerstwa potrzeby - akceptacja naszych rozwiazan.

i dokumentacji.

: ' : It DZIAL TECHNICZNY
» Szkolenia -> wiedza Twoich pracownikow z zakresu planowa- : : P ; :
nia i produkcji jest poszerzana przez naszych ekspertow na » Nasz_ zespét ekspertow_udz_lell Panstw,u wsparcia na kazdym
miejscu, online lub za posrednictwem webinariow. etapie planowania, udzielajac szczegétowych porad.

» Wsparcie planowania -> najnowsze oprogramowanie projekt-
owe, dokumenty planistyczne, dane CAD i wiele wigcej mozna
w kazdej chwili pobra¢ ze strony www.philipp-group.de.
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taczenie systemow petlowych i szynowych PHILIPP

CECHY PRODUKTU- OMOWIENIE

Zatwierdzono (zatwierdzenie niemieckie)

Power One System Power Duo System Szyny Power 0S Power Box System

KIERUNKI OBCIAZENIA / MAKS. OPORY

@ v (kN/m) 60,0 90,0 80,0 105,0
Vrd_L (kN/m) 375 375 35,7 286
@ Zzq (kN/petla) 10,0 10,0 10,0 -

OBSZAR ZASTOSOWANIA (ZALECANY)

Budowanie z prefabrykatéw v v

Konstrukcje betonowe

na miejscu ‘/
Sciana / §ciana v v v v
Sciana / $cina ) v/ 4 4
(Laczenie typu ,T")
Sciana / stup - v v -
Minimalna 10 2/14® 14 14
grubos¢ sciany (cm)
WytrzymatosC betonu C30/37 C25/30 @ / C30/37 €25/30 C30/37
jednostka prefabrykowana

INFORMACJE TECHNICZNE

Krajowa aprobata Krajowa aprobata Krajowa aprobata Krajowa aprobata

Podstawy techniczne techniczna (niemieckie abZ) techniczna (niemieckie abZ) techniczna (niemieckie abZ) techniczna (niemieckie abZ)

Zapora ogniowa (REI 90-M)

Maks. odpornos¢ ogniowa F180 i réwniez F 180 F 180 F180
. . . . Tiksotropowa- lub zaprawa . . . .
Spoinowanie zaprawy Zaprawa do spoinowania ) : Beton o normalnej masie ~ Zaprawa do spoinowania
do spoinowania
Producent zaprawy BETEC BETEC / P&T - P&T

®zP&T / @zBETEC
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Konstrukcyjne Akcesoria

Szyny taczace Petla taczaca do szyn faczacych i systeméw petli

Zapiecie magnetyczne

Zaprawa

=] BETEC do spoinowania
5] BETEC Thixo

5] EuroGrout Varix

] EuroGrout Universalfiiller

F180 F 180
Zaprawa lub beton Zaprawa lub beton
o0 normalnej masie o0 normalnej masie

2] EuroGrout 04
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PHILIPP Power Duo System

SYSTEM POWER DUO Z APROBATA NIEMIECKA

TWOJE KORZYSCI W SKROCIE:

» Zatwierdzony system szyn i zaprawy

» System Power Duo mozna taczy¢ z zaprawa do spoinowania lub zaprawa
tiksotropowa od dwéch dostawcow

» Duzy zakres tolerancji dla instalacji i odpowiednich wartosci projektowych.

» Sity we wszystkich kierunkach przenoszalne
» Sity rozciagajace, sity Scinajace réwnolegte i prostopadte do faczenia

[ T———

» Najbardziej ekonomiczne zastosowanie przy uzyciu zaprawy tiksotropowej
> oszczedne uszczelnianie spoin i spoinowanie odcinkow
> oszczedza czas i obniza koszty

» Zmniejszenie wysitku zwiazanego z planowaniem dzieki prostemu i szybkie-
mu projektowaniu w oparciu o sie¢

» Nadaje sie do wszystkich wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowe;j

(od materiatéw trudnopalnych po $ciany ogniowe)

Nasze oprogramowanie projektowe znajdziesz na stronie =

www.philipp-software.de (-

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de
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KOMPONENTY SYSTEMU

KOMPONENTY SYSTEMU | WYMIARY

System Power Duo stuzy do faczenia prefabrykowanych elemen-
téw betonowych w miejscach, w ktérych konieczne jest przeno-
szenie i zabezpieczanie duzych sit statycznych. Jest w stanie
przenosi¢ na $ciane sity $cinajace i rozciagajace w ptaszczyznie
(usztywnienie, reakcje podporowe), a takze sity tnace ustawione
pod katem prostym do $ciany (napér wiatru, parcie gruntu). Prosty
montaz i geometria pofaczen wstepnie zdefiniowana przez szyne
gwarantuja fatwe zastosowanie.

Wszystkie elementy systemu Power Duo sa optymalnie dopasowa-
ne, sktadaja si¢ z dwdch kanatéw o réznej gtebokosci, wyprofilo-
wanych i ocynkowanych.

Oba kanaty sa wyposazone w plastikowe wneki i ocynkowane
stalowe petle z drutu, kazda o odlegtosci 250 mm. Podczas be-
tonowania plastikowe wnegki sa wypetniane, a w potaczeniu z
profilowanym kanatem, w tym petlami z drutu, system umozliwia
doskonatg nosnosé.

Po przeciwnej stronie kazdej jednostki betonowej montuje sie
dwie szyny, réwno z powierzchnia.

Po wyjeciu z formy, plastikowa ostona jest usuwana, a petle sa
sktadane do pozycji prostopadtej do szyny. Dzigki mozliwosci
montazu elementéw $ciennych bezposrednio pomiedzy juz usta-
wionymi stupami (np. w konstrukcji szkieletowej) uzyskuje sig
znaczng oszczedno$¢ czasu. Na koniec spoiny wypetniane sa
odpowiednia zaprawg tiksotropowa (str. 24) lub zaprawg do spo-
inowania (str. 26), co pozwala uzyskaé potaczenie o odpowiedniej
sile i ksztatcie.

©  ZWROC UWAGE NA ZATWIERDZENIE!

Niniejsza instrukcja instalacji zawiera niezbedne informa-
cje techniczne. W kazdym przypadku nalezy przestrzegac
wymogéw niemieckiego zezwolenia!

Zaprawa tiksotropowa /
zaprawa do spoinowania

Zatwierdzono na szczeblu krajowym
PHILIPP Power Duo System
Szyny Power Duo
(2-21.8-2028 / Z-21.8-2066)

\
|

BETEC® EuroGrout®
(z-21.8-2028) (-21.8-2066)
Zaprawa tiksotropowa / zaprawa do
spoinowania (Universalfiiller / Varix)

I || 2

Rysunek 1a

Rysunek 2a

Rysunek 1b Gteboka szyna (nr. ref. 84PDS700905)

Rysunek 2b Ptaska szyna (nr. ref. 84PDS200905)

TABELKA 1: WYMIARY

Nr. ref. Wymiary (mm) Waga na szyne
B1 Bz B3 H L |.1 S|_ e f a [kg]
84PDS700905 50 80 70 70 1,99
1250 190 90 107 143 250
84PDS200905 50 60 50 20 1,34
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PHILIPP Power Duo System

ZASTOSOWANIE

WYMIARY JEDNOSTKI BETONOWEJ

Ze wzgledu na wymagana grubo$¢ otuliny betonowej wyno-
szaca 20 mm dla szyn Power Duo, minimalna grubo$¢ $ciany
wynosi 120 mm (rysunek 3). Na ponizszych rysunkach pokazano
tylko niezbedne wzmocnienia dla systemu Power Duo!

GRUBOSCI SCIANEK / ZBROJENIE

@ ()Dane w nawiasach: grubos¢ $ciany <140mm dopusz-
czalna tylko z zaprawa EuroGrout Universalftiller / Varix.
@ ()Dane w nawiasach: tylko dla betonu normalnego

C25/30
® @ B500A 010 (08)
B500A 010 (08) = o
Strzemie 08/250 (08/300)®7 70 20 — Strzerr]i’e 08/2_50 (ﬂ_8/300)
Dtugosé kotwiczenia ~ 4" Lo Dtugos¢ kotwiczenia zgodne z EC 2
zgodnie z EC 2
Eolk f )
E Ny iy 3
O\ A .@ E
=— ) s¢g —C—— s =
p:“\\\\\mﬁj :
o v E
Sok
£ Ny ‘
©
Rysunek 3 Rysunek 4
DLUGOSC LACZENIA

Minimalna dtugos¢ potaczenia w systemie Power Duo musi wyno-
si¢ 50 cm (rysunek 5; aby model ze wspornikami i ciggnami mdgt
dziata¢, wymagane sa co najmniej 2 petle). W przypadku instalacji

MONTAZ SZYN

Zasadniczo szyny Power Duo nalezy montowaé zwracajac uwa-
ge na kierunek montazu (patrz oznaczenia na szynach). Niemniej
jednak no$nos$c¢ jest dostepna réwniez w przypadku instalacji od-
biegajacej od normy z wigkszymi tolerancjami (patrz takze rysun-
ki 141 15). Rysunek 5 przedstawia zalecany sposéb montazu Power
Duo; petle drutu maja niewielka tolerancje w kierunku pionowym.

Natomiast na rysunku 6 pokazano przyktad montazu szyn Power
Duo z maksymalng tolerancja. Tolerancje w kierunku pionowym do
maksymalnej wartosci potowy odlegtosci petli drutu (=125 mm) sa
objete wartoscia projektowa.

8 | PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de

ze zwigkszonymi tolerancjami (rysunek 6) minimalna dtugos¢ po-
taczenia wynosi 75 cm. Dzigki temu mozliwe jest zainstalowanie
szyn Power Duo w krétszych czesciach (strona 18).

L L m
= =
1] L]
=] = =
L] e
i i
= ‘
%J
g
Rysunek 5 Zalecana instalacja
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Rysunek 6 Montaz z maksymalna tolerancja
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ZASTOSOWANIE

ZAKRES ZASTOSOWAN

System Power Duo mozna stosowa¢ do réznego rodzaju potaczen
elementéw zelbetowych. Przenosi przede wszystkim statyczne
sity $cinajace, réwnolegte i prostopadfe do $ciany, a takze sity
rozciagajace pochodzace od obciazen gtéwnie statycznych. Tylko

w przypadku bezposredniego oddziatywania czynnikéw atmosfe-
rycznych na potaczenie elementéw zelbetowych nalezy zapewnic,
aby szeroko$¢ rysy w pofaczeniu byta ograniczona do ws<0,3 mm.

B500A/B 012 ——
) .,/j L s ) B500A/B 012
> 0 L2 60
= O — ‘
o "‘\j b Ie)
L= ——
10-40 ‘ > “\j
[
10-40 |
[
\2 Z
Rysunek 7 Potaczenie $ciana / stup Rysunek 8 Potaczenie $ciana / $ciana (potaczenie typu T, 2 Sciany)
[
BS00A/B 012 260k
‘ ‘
B500A/B 012 —— = =
j L == \ i g
ONe—— (e o 8l e
E= ———— @ == el E
o ‘\j E"‘” Q © ©
10-40
Rysunek 9 Potaczenie sciana / Sciana Rysunek 10 Potaczenie $ciana / $ciana (potaczenie typu T, 3 $ciany)
GRUBOSC SCIANY
2 60
B500A/BO12 o @ @ ()Dane w nawiasach: grubosé sciany <140 mm dopusz-
J = czalna jest wytacznie z zaprawa EuroGrout® Universal-
N L FoR B\ == fuller / Varix.
o=
= o 2 S
7= c
o/ “\j E
10-40 ‘
Rysunek 11 Potaczenie $ciana / $ciana (potaczenie narozne)
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PHILIPP Power Duo System

ZASTOSOWANIE W PRZYPADKU POZARU

System Power Duo pozwala na spetnienie wszystkich wymagan
dotyczacych odpornosci ogniowe;j.

KONSTRUKCJA
Oprécz zakresu zastosowan, potaczenia prefabrykowanego be-
tonu zbrojonego systemem Power Duo mozna uwaza¢ za réw-

nowazne potaczeniom regulowanym przez niemiecka norme
DIN 4102-4:2016-05, ust. 5.12.5 do 5.12.7.

SCIANY OGNIOODPORNE

Aby spetni¢ wymagania podane w tabeli 3, nalezy najpierw pozna¢
temperature petli z drutu. Mozna to okre$li¢ na podstawie profilu
temperaturowego wg normy EN 1992-1-2:2012, rysunek A.2.

TABELA 3: PROJEKT DLA SCIAN OGNIOODPORNYCH

TABELA 2: KLASA ODPORNOSCI OGNIOWE.

Wymogi zgodnie z Eurocodes zgodnie z
lub EN 13501 DIN 4102
R30
Trudnopalny REI 30 F 30
El30
R 60
Wysoce trudnopalny REI 60 F 60
El 60
R90
Ognioodporny REI 90 F90
EI90
Sciana ogniowa REI 90-M Sciana ogniowa
(min. C30/37) El 90-M

Przy takiej temperaturze uzyskuje sie wspotczynnik redukcji
(rysunek 12) i ostateczna no$no$¢ petli z drutu (tabela 3).

Wymég Klasa odpornosci ogniowej Sifa $cinajaca Sita rozciagajaca
Réwnolegle pod katem prostym
do faczenia do taczenia
zgodnie z Eurocodes  zgodnie z DIN 4102 VRl VRd_L ZRd
lub EN 13501 (kN/m) (kN/m) (kN/m)
R 30
Trudnopalny REI 30 F30
EI 30
R 60
Wysoce trudnopalny REI 60 F 60 VRdfill = Ofi * VRdlI VRdfiL=25 ZRd i = Olfi X ZRd.II
El 60
R90
Ognioodporny REI 90 F 90
EI 90
ol : wspotczynnik redukcji zalezny od temperatury petli z drutu, patrz schemat na rysunku 12.
Vrai : Warto$¢ obliczeniowa nosnosci na sity $cinajace réwnolegle do faczenia zgodnie z tabela 6
Zgq : Wartos¢ obliczeniowa nosnosci na sity rozciagajace zgodnie z tabela 8 (4 petle na metr)
DOWODY:
SILA SCINAJACA ROWNOLEGLA DO tACZENIA: ] e
VRdfill 2 VEd.I 080—
SILA SCINAJACA PROSTOPADLA DO STAWU: S o
Ko 056 — o
VRdfiL 2 VEd.L %
o 04
2 040— R
CALKOWITA SILA ROZCIAGAJACA: b
020— 7
ZRdfi 2 ZEJN o
Przyktad projektu $ciany ognioodpornej znajduje sig na stronie 16. = @ K R By B
0 100 200 300 400 500 600 700
Temperatura (°C)
Rysunek 12 Wspdtczynnik redukcji o; w zaleznosci od temperatury petli z drutu

10 | PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de



http://www.philipp-gruppe.de

ZASTOSOWANIE W PRZYPADKU POZARU

SCIANA OGNIOWA
TABELA 4: PROJEKTY DLA SCIAN OGNIOWYCH

Wymogi Klasa odpornosci ogniowej Sita $cinajaca Sita rozciagajaca
réwnolegle prostopadle
do taczenia do faczenia
zgodnie z Eurocodes  zgodnie z DIN 4102 VRl VRd_L ZRd
lub EN 13501 (kN/m) (kN/m) (kN/m)
Sciana ogniowa REL90°M Sciana ogniowa VR : VRdfi Zrafi
(min. C30/37) E1 90-M g Rd.l - RdfiL=25 Rdfi = 2.5

Vrai : Warto$¢ obliczeniowa nosnosci na sity $cinajace réwnolegle do taczenia zgodnie z tabelg 6

DOWOD: SItA SCINAJACA ROWNOLEGLA

SILA SCINAJACA PROSTOPADLA

CALKOWITA SItA ROZCIAGAJACA:

DO tACZENIA: DO STAWU:
VRdfill 2 VEd.I VRdfiL 2 VEd.L ZRdfi = ZEdN
Przyktad projektu $ciany ogniowej mozna znalez¢ na stronie 17.
TABELA 5: ZAPRAWY ODPOWIEDNIE NA WYPADEK POZARU
Wymogi Klasa odpornosci ogniowej Typ zaprawy
Zaprawa do spoinowania Zaprawa tiksotropowa
zgodnie z Eurocodes  zgodnie z DIN 4102 EuroGrout® BETEC® EuroGrout® BETEC®
lub EN 13501 Varix Zaprawa do Universalfiiller Zaprawa
spoinowania tiksotropowa
R 30
Trudnopalny REI 30 F30 v v v v
EI30
R 60
Wysoce trudnopalny REI 60 F 60 v v v v
El 60
R90
Ognioodporny REI'90 F90 v v v v
El 90
S&i?\é&gon/'g;\)’a REEII9900_'\:/I Sciana ogniowa v v v v

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 11
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PHILIPP Power Duo System

PROJEKT | KONSTRUKCJA

taczone elementy prefabrykowane musza by¢ zaprojektowane
zgodnie z normg EC 2. Musza by¢ wykonane z betonu zwyktego o
klasie wytrzymatosci co najmniej C25/30 wg normy EN 206.

Do obowiazkéw inzyniera konstrukcyjnego nalezy zaprojekto-
wanie elementéw i sprawdzenie pofaczern zgodnie z krajowymi
przepisami niemieckimi. Przy projektowaniu no$nosci potaczenia
elementéw betonowych w systemie Power Duo nalezy wcze$niej
uwzgledni¢ rodzaj zastosowanej zaprawy.

Na podstawie przyktadéw (ze strony 14) tatwo zrozumiec¢ projekto-
wanie réznych zastosowar:

Przyktad 1+2: Réznice w przenoszeniu sit rozciggajacych

Panel $cienny z uwzglednieniem przenoszenia obcigzen sit roz-
ciagajacych z rozwigzaniami konstrukcyjnymi lub bez

Przyktad 3 +4: Wymagania przeciwpozarowe
Projekt $ciany ognioodpornej lub $ciany ogniowej

GRUBOSC SCIANY

Do projektowania zatwierdzonych systeméw (w Niem-
czech) udostepniamy na naszej stronie internetowej fatwe
w obstudze i przyjazne dla klienta oprogramowanie.

W homologacjach okreslono, ze stosowane sa zaprawy spoinowe i
zaprawy tiksotropowe. W tabeli 6 obcigzenia $cinajace réwnolegte
do potaczenia (vrqy) a w tabeli 7 obcigzenia $cinajace prostopadte
do potaczenia (vgq_) s3 wymienione zgodnie z zatwierdzeniami.
Jezeli obcigzenia $cinajgce réwnolegte i prostopadte do ztacza
wystepuja jednoczesnie, no$nos¢ ztacza nalezy zmniejszy¢ zgod-
nie z rysunkami 16 i 17. Dziatajace sity rozciggajace nalezy rozpa-
trywac réznie w zaleznosci od planowanej konstrukcji.

VRd.L

Rysunek 13

WARTOSCI OBLICZENIOWE NOSNOSCI SILY SCINAJACEJ vgqy | WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE Zgg

> TOP SIOE

-3 TOP SIDE

=
Wartosci projektowe W1

Montaz wg oznakowania; tolerancja < 30 mm

>30/<125

Wartosci projektowe W2
Montaz wg oznakowania; tolerancja > 30 mm i < 125 mm

Rysunek 14

[
=
L]
5
= = B
T &
EMA
[—
. B
eESessooooorsrooserrereer) w
B o
=]
o
S = i
=
} m
Wartosci projektowe W2
Montaz niezgodny z oznakowaniem; tolerancja < 125 mm

Rysunek 15
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PROJEKT | KONSTRUKCJA

TABELA 6: WARTOSCI OBLICZENIOWE NOSNOSCI NA SILY SCINAJACE ROWNOLEGLE DO tACZENIA

Grubos¢ $cianki Wartos¢ obliczeniowa no$nosci na site $cinajaca vgqy (kN/m)
h Wartosci projektowe W1 Wartosci projektowe W2
(cm) Zaprawa do spoinowania Zaprawa tiksotropowa Zaprawa do spoinowania Zaprawa tiksotropowa
12<h<14® 60,0 60,0 - -
h>14 90.0 (60.0 z C25/30) 70,0 65,0 50,0

TABELA 7: WARTOSCI OBLICZENIOWE NOSNOSCI NA SILE SCINAJACA PROSTOPADLE DO £ACZENIA

Scianka Wartosé obliczeniowa nosnosci na site $cinajaca vgy_ (kN/m)
grubos¢ Wytrzymatos¢ betonu Wytrzymatos¢ betonu Wytrzymatos¢ betonu Wytrzymatos¢ betonu Wytrzymatos¢ betonu
C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa Zaprawa
h do spoino- tiksotropowa do spoino- tiksotropowa do spoino- tiksotropowa do spoino- tiksotropowa do spoino- tiksotropowa
(cm) wania wania wania wania wania
120 - - 70 70 8,0 8,0 8,6 8,6 91 91
3@ - - 8,3 83 95 95 10,2 10,2 10,8 10,8
14 84 - 97 97 m m 19 19 12,6 12,6
15 97 - 12 n2 12,7 12,7 137 137 14,5 14,5
16 10 - 12,7 12,7 144 144 15,5 15,5 16,5 16,5
17 124 - 14,2 14,2 16,2 16,2 174 174 18,6 18,6
18 138 - 15,9 15,9 18,1 18,1 194 19,4 20,7 20,7
19 15,3 - 175 175 20,0 20,0 214 214 22,8 22,8
20 16,7 - 19,3 19,3 219 219 235 235 25,1 25,1
21 18,3 - 21,0 21,0 24,0 24,0 257 25,7 274 274
22 199 - 22,8 22,8 26,0 26,0 279 279 29,7 29,7
23 215 - 247 247 28,1 28,1 30,2 30,2 32,2 32,2
24 231 - 26,6 26,6 30,3 30,3 325 325 34,6 34,6
25 248 - 285 285 325 325 349 349 372 372
26 26,5 - 305 305 34,8 348 373 373 375 375
27 283 - 325 325 37,1 37,1 375 375 375 375
28 30.1 - 346 34,6 375 375 375 375 375 375
29 319 - 36,7 36,7 375 375 375 375 375 375
> 30 338 - 375 375 375 375 375 375 375 375
@ C25/30 dopuszczalne wytacznie przy zastosowaniu zaprawy do spoinowania BETEC®
—— Zaprawa do spoinowania (P&TIBETEC®|h>14) —— Zaprawa do spoinowania (P&TIBETEC |h>14)
] 10— —— Zaprawa tiksotropowa (P&TIBETEC®|h>14) ] 10— —— Zaprawa tiksotropowa (P&TIBETEC |h>14)
90— ——— Zaprawa do spoinowania (P&T/12<h<14) 90—
o —2 Zaprawa do spoinowania (BETEC® / h>14, C25/30) s
——— Zaprawa tiksotropowa (P&T/12<h <14)
70—
E T o
= =
= =] 50—
£ £ w-
30—
20—
10—
] — T \ \ \
0% 25% 50% 75% 100% 0% 25% 50% 75% 100%
VraL (% warto$c z tabeli 3) ‘ VraL (% warto$c z tabeli 3)
Rysunek 16 Wartosci projektowe W1 Rysunek 17 Wartosci projektowe W2 (wigkszy zakres tolerancji)
Diagram interakcji sit scinajacych réwnolegtych i prostopadtych do potaczenia Diagram interakgii sit scinajacych réwnolegtych i prostopadtych do potaczenia

TABELA 8: WARTOSC OBLICZENIOWA SItY ROZCIAGAJACEJ NA PETLE Z DRUTU

Grubos$é $cianki Wartosé obliczeniowa no$nosci na site rozciagajaca Zgan (kN/loop)
h Wartosci projektowe W1 Wartosci projektowe W2
(cm) Zaprawa do spoinowania Zaprawa tiksotropowa Zaprawa do spoinowania Zaprawa tiksotropowa
12<h<14® 6,5 6,5 - -
h214 10,0 75 72 54

@ Grubosci scianek mozliwe tylko przy zastosowaniu zaprawy EuroGrout ® Universalfiiller lub EuroGrout® Varix

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de
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PHILIPP Power Duo System

PRZYKLAD 1/2 SCIANY USZTYWNIAJACEJ Z/BEZ SIt ROZCIAGAJACYCH

Rysunek 19 Przyktad 2 2 sciana usztywniajaca bez sit rozciagajacych

Przyktady pokazuja $ciane, ktéra ma by¢ zamontowana jako ele-  spoiny, wytwarzanych przez wiatr. Przyktad 1 pokazuje projekt bez
ment usztywniajacy. Powstafe sity §cinajace réwnolegfe do spoiny  rozwiazan konstrukcyjnych, w przykfadzie 2 sktadowa sity rozcia-
przejmowane sa przez Power Duo System z zaprawa tiksotropowa  gajacej z sity $cinajacej jest przyjmowana za pomoca rozwigzania
i dodawane do nich za pomoca sit $cinajacych prostopadtych do  konstrukcyjnego.

DZIALANIA / WARUNKI GRANICZNE:

» 0d wiatru
> Wysokos¢ budynku < 10 m, strefa wiatru 3, kategoria terenu II/11l wg EC 1
»Wp=15x (0.8 kN/m2x1.0) = 1.2 kN/m?
» Obciazenia powodowane przez $ciane $cinajaca: 10.68 kN/m
» Grubos$¢ $ciany 14 cm
» Klasa wytrzymatosci betonu C30/37
» Sita rozciggajaca: zggn = 10 kN/m
» Wymiary $ciany L=40m;H=25m
» Montaz szyn zgodnie z oznakowaniem, tolerancja pionowa < 30 mm
» Wytrzymato$ci obliczeniowe zaprawy tiksotropowe;j:
> Ve = 70 kN/m (warto$c z tabeli 6, wartos$c projektowa W1)
> VRg = 9.7 kN/m (wartos¢ z tabeli 7)

TABELA 9: SKLADOWA SItY ROZCIAGAJACEJ

Obciazenie z Sifa $cinajaca réwnolegta Sita scinajaca pod katem prostym Sita rozciagajaca zewnetrzna
VEdI VEd.L
Sktadowa S”y rozciqgajacej ZEqVI = 0.5 x VEdIl ZEdVL = 0.25 x VEd_L ZE4N

14 | PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de
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PRZYKLAD 1/2 SCIANY USZTYWNIAJACEJ Z/BEZ SIt ROZCIAGAJACYCH

WERYFIKACJA SIt SCINAJACYCH

Veg) = 10.68 kN/mx4.0m /2 /25 m =854 kN/m < vggy = 70 kN/m
VEgy = (12 kN/m2x 250 mx 4.0 m) / 2/ 2.5 m =24 kN/m na faczenie

Jezeli obie sity wystepuja jednoczesnie, nalezy uwzglednié interakcje (rysunek 16):

Procent sity $cinajacej réwnolegte;:

VE4.II / VR4l = 854 kN/m / 70 kN/m =12 %

Oddziatywanie liniowe powoduje powstanie dopuszczalnej sity $cinajacej skierowanej prostopadle do potaczenia: 100 % -12 % = 88 %

Zredukowana site scinajaca prostopadta do sciany mozna wyprowadzi¢ na 88%:
red. VRdL = 0.88x 9.7 kN/m = 8.5 kN/m > VEdL = 24 kN/m

Wykazano, ze oddziatywanie obu sit $cinajacych moze zosta¢ pochtonigte.

WERYFIKACJA SIt ROZCIAGAJACYCH
Przykfad projektu 1: brak przenoszenia obciazen sit rozciagajacych przez rozwiazania konstrukcyjne
Dwie sity Scinajace powoduja powstanie indywidualnych sktadowych sity rozciagajacej, dziatajacych w kierunku petli z drutu. Sume

tych poszczegdlnych sktadowych (catkowita site rozciagajaca) poréwnuje sie z wytrzymatoscia petli na site rozciagajaca Zgq zgodnie z
tabela 8.

Weryfikacja sity catkowitej: n x Zpq > Zgqyi + ZegvL *+ Zedn

n (1/m) : liczba petli drutu na metr potaczenia, n = 4 pgtle/metr

Zra  [kN)  : wartos¢ obliczeniowa nosnosci na rozcigganie na metr wg. do tabeli 8

zegn  (kN/m) : dziatajaca ,zewnetrzna” sita rozciagajaca na metr potaczenia

zegwn (kN/m) : sita rozszerzajaca wynikajaca z sity $cinajacej réwnolegtej na metr potaczenia
zegvy  (kN/m) : sita rozszerzalnosci wynikajaca z sity scinajacej prostopadtej na metr taczenia

WERYFIKACJA CALKOWITEJ SILY ROZCIAGAJACEJ:
N % ZRd 2 ZEquil * ZEqvL * ZEdN (n=4 petle na metr)
Zrd = 7.5 kN/petla (tabela 8)

ZE4N = 10 kN/m

ZE4VI = 0.5 x 8.54 kN/m =4.27 kN/m

ZEdVL = 0.25x 24 kN/m = 0.6 kN/m
30 kN/m 2 4.27 kN/m + 0.6 kN/m + 10 kN/m = 14.87 kN/m

Przyktad projektu 2: Przenoszenie obciazenia sit rozciagajacych poprzez rozwiazania konstrukcyjne, np. belka pierscieniowa
Weryfikacja catkowitej sity rozciagajacej:

ZEd.ges = ZEdVL* ZEdN

ZEq ges (kN/m] : catkowita sita rozciagajaca na metr potaczenia

zegn  (kN/m) : dziatajaca ,zewnetrzna” sita rozciagajaca na metr potaczenia

zegvy  (kN/m) : sita rozszerzalnosci wynikajaca z sity scinajacej prostopadtej na metr taczenia

Weryfikacja catkowitej sity rozciagajacej:
Zedges = ZedvL +Zedn (KN/m)

Zegvy =0.25x24kN/m=0.6 kN/m

ZE4N =10 kN/m

Zegges = 0.6 kN/m +10 kN/m =10.6 kN/m

Obliczong site rozciagajaca nalezy pochtonaé np. za pomoca belki pierscieniowej lub innych rozwigzan konstrukcyjnych.
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PHILIPP Power Duo System

PRZYKLAD 3 - SCIANA OGNIOODPORNA

DZIALANIA / WARUNKI BRZEGOWE:

» Grubos¢ $cianki d =14 cm

» Wysokos$¢ potaczeniah=3,0m

» Klasa wytrzymatosci betonu C30/37

% Zaprawa: zaprawa do spoinowania (wartosci projektowe tabela 6 i 8)

» Sita $cinajaca zewnetrzna réwnolegta do taczenia veqy = 40 kN/m (np. sity usztywniajace)

» Sita $cinajgca zewnetrzna pod katem prostym: vgq, = 2 kN/m

» Sifa rozciagajaca zewngtrzna zgqy = 2 kN/m

» Brak przenoszenia obcigzen w postaci sit rozciagajacych przez rozwigzania konstrukcyjne!
» Montaz szyn zgodnie z oznakowaniem, tolerancja pionowa < 30 mm

» Wymagania dla $ciany ognioodpornej, jednostronne narazenie na ogien

WERYFIKACJA SILY ROZCIAGAJACEJ | SCINAJACEJ W PRZYPADKU POZARU

Do weryfikacji potaczen narazonych na dziatanie ognia mozna  EN1992-1-2:2012-12, rysunek A.2) rezystancje obliczeniowe nalezy
stosowaé nosnosci podane w tabeli 10. W zaleznosci od tempe-  zmniejszy¢ o oy; jak pokazano na rysunku 21.
ratury oddziatujacej na petle z drutu (patrz profil temperaturowy

TABELA 10: NOSNOSC W PRZYPADKU POZARU

Obciazenie od Sifa $cinajaca réwnolegta  Sita $cinajaca pod katem prostym  Catkowita sita rozciagajaca

VEd.Il VEd.L ZEVIl + ZEAN

Warto$¢ obliczeniowa nosnosci (kN/m) VRdfill = Ol * VRl 2.5 = VRgiL ZRdfi = Olfi X ZRg

0ZNACZANIE TEMPERATURY PRZY LINIE STALOWEJ: DZIALANIA

Odlegto$c x od powierzchni narazonej na dziatanie ognia (rysu- Sktadowa sity rozciagajacej pochodzaca od sity scinajacej:
nek 20) ZE4VI = 0.5 VEdIl = 0.5 x40 kN/m =20 kN/m

» Grubos¢ scianki d =140 mm
» Szeroko$¢ petli b =50 mm

x=(d-b)/2=(140-50)/2=45mm

Catkowita sita rozciagajaca:
Zegfi = Zegyil + Zegn = 20+ 2 =22 kN/m

Odczyt temperatury na linie stalowej 6 (°C), zgodnie ze schema- ZMNIEJSZONA NOSNOSC W PRZYPADKU POZARU
tem EN 1992—1—2, Rysunek A2 VRd fill = Olfi X VRl = 90 kN/m x 0.56 = 50.4 kN/m
Okreslona temperatura: © (°C) = 350 °C —~ o; = 0.56 (Rysunek 21) ZRdfi = Olfi * Zpg = 40 kN/m x 0.56 = 22.4 kN/m

1,00— [o100

088
Q

080—
j A A
x &
/ S &
0,
[e - 2| o0e0— 056
ﬁﬂ A - g 056 — 3
—_—— S g
e Y @
Q) \ E 040— ]
Z g
) 025
%
Y 020—
014
o
007
O. cl)].lM (E,OZ
L— oo—
. . . R AT . I ‘ ‘ O S S N N
Rysunek 20 Odlegtos¢ x od powierzchni narazonej na dziatanie ognia 0 100 200 300 400 500 600 700

Temperatura (°C)

Rysunek 21 Czynnik zmniejszajacy o; zalezny od temperatury liny stalowej

WERYFIKACJE: SILA SCINAJACA SILA SCINAJACA PROSTOPADLA DO CALKOWITA SILA ROZCIAGAJACA:
ROWNOLEGLA DO tACZENIA: STAWU:
VRdfill = 50.4 kN/m > 40 kN/m = VE4.I VRd.L = 2.5 kN/m > 2 kN/m = VEd.L ZRdfi = 224 kN/m 2 22 kN/m = ZEq
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PRZYKLAD 4 - SCIANA OGNIOWA

DZIALANIA / WARUNKI GRANICZNE:

» Grubo$¢ $cianki d =14 cm

» Wysokos$¢ potaczeniah=10m

» Wytrzymato$¢ betonu min. C30/37

» Zaprawa: zaprawa tiksotropowa (vpqy = 70 kN/m, tabela 6)

» Sifa $cinajaca zewngtrzna réwnolegfa do taczenia veqy = 60 kN/m

% Sita $cinajgca zewnetrzna pod katem prostym: vgq, = 2 kN/m

» Sifa rozciagajaca zewngtrzna zgqy = 2 kN/m

» Brak przenoszenia obcigzen w postaci sit rozciagajacych przez rozwigzania konstrukcyjne!
» Montaz szyn zgodnie z oznakowaniem, tolerancja pionowa < 30 mm

» Wymagania dotyczace $ciany ogniowej, jednostronna ekspozycja

WERYFIKACJA SILY ROZCIAGAJACEJ | SCINAJACEJ W PRZYPADKU POZARU

Do sprawdzenia no$nosci potaczer ognioodpornych mozna zasto-  rozciagajaca w uktadzie sg ograniczone do maksymalnie 2,5 kN/m
sowac nosnosci podane w tabeli 11. Nalezy pamigta¢, ze zaréw-  kazda.
no sita $cinajaca prostopadfa do potaczenia, jak i catkowita sita

TABELA 11: NOSNOSC SCIAN OGNIOWYCH

Obciazenie od Sifa $cinajaca réwnolegta Sifa $cinajaca pod katem prostym Sifa rozciagajaca
VEd.Il VEd.L Zgq
Warto$¢ obliczeniowa nosnosci (kN/m) VRl 2.5 = VRgfiL 2.5 = zpysi
WERYFIKACJA: SILA SCINAJACA SItA SCINAJACA PROSTOPADLA CALKOWITA SILA ROZCIAGAJACA:
ROWNOLEGLA DO LACZENIA: DO STAWU:
VR4l = 70 kN/m > 60 kN/m = VEd.II VRdfiL = 25 kN/m>2 kN/m = VEd.L ZRdfi = 2.5 kN/m > 2 kN/m = ZEg
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PHILIPP Power Duo System

ZBROJENIE

Jezeli szyny Power Duo zostang zamontowane na réwni z po- W zakresie szyn Power Duo elementy prefabrykowane musza
wierzchnig i zgodnie z zalecanym oznakowaniem, wdéwczas  by¢ wyposazone w minimalne zbrojenie. Zbrojenie to stanowic
spetnione zostang wszystkie wymagania niemieckiej aprobaty  beda strzemiona @8/25 / zbrojenie podtuzne 2010 (88/30/ 208 z
dotyczace odlegtosci od krawedzi (rysunek 22a, 22b, 23a, 23b).  C25/30) zgodnie z rys. 22a, 23a.

Strzemie 08 &_ Wzdtézne ®

Wzdtuzne @ 1 - zbr. 010 (08)

zbr. 010 (@8) e T/

}\ 5 \ ” 250 (300)
250 (300) L [ Strzemie 08 ‘

250 (300)

is

o

250 (300)2

M

Rysunek 22a StrzemioN\

l
T

Zdjecie 23a Strzemiona

|

N
[S)]
o

¢
|

. 250 = | ;
Siatka 2
zbrojeniowa N LU fi=
podwdjnie S L : | =]
gieta. 0257A =] ’///,/://T//

d % Siatka zbrojeniowa
N i podwdjnie gieta.
250 0@57A T— ||
5N e |
d .
B\ N
w - /
Zbrojenie © > %’ | _——— |
podtuzne. 810 (28) DN 143 =T |
| | /t L
Rysunek 22b Siatka zbrojeniowa podwéjnie gieta Rysunek 23b-Siatka zbrojeniowa pedwdjnie gieta.
@ ()Wartosci w nawiasach dotycza klasy wytrzymatosci C25/30. Wyjatek patrz rysunek 25 i 26
©  ZBROJENIE KONCOWE ZAKOTWICZENIE LINY STALOWEJ

Inng mozliwoscia jest zastapienie strzemion poréwnywal-
nym wzmocnieniem siatkowym (rysunek 22b i 23b).

Niedopuszczalne jest zginanie zakotwienia koficowego

Wymaganie to spetnia zbrojenie siatkowe, np. typu Q257 A (réwne
2,57 cm?/m). Mozna uwzglednic istniejace zbrojenie.
Zakotwiczenie petli faczacych w elemencie prefabrykowanym
musi by¢ wyréwnane pod katem 90° do szyn Power Duo. W przy-
padku montazu pionowego w formie, stabilno$¢ koricéwek liny w
prefabrykowanym elemencie nalezy zapewni¢ poprzez przywiaza-
nie ich do zbrojenia drutem.
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ZBROJENIE

ZGINANIE KOTWY KONCOWE.J

Jezeli zakotwiczenie petli drucianej jest
wygiete, nalezy zwrdci¢ uwage, aby pozio-
ma czg$¢ zakotwiczenia wynosita 2 60 mm
(rysunek 25 i 26). W zaleznosci od sytuacji
montazowej nalezy zastosowa¢ dodatko-
we zbrojenie, jak pokazano na rysunku 26.

»  DODATKOWE ZBROJENIE (C25/30)

W przypadku potaczen typu T i
krawedziowych z zakotwieniem z
odgietym koricem,nie jest mozliwe
zmniejszenie zbrojenia, strzemiona
#8/300, przy wytrzymatosci betonu
€25/30 (patrz rysunek 22a). Przed-
stawione prety podtuzne mozna
wybra¢ dla C25/30 o $rednicy 08
zamiast @10 mm.

2100
>60

s]

dp,230

; W ‘
=
Rysunek 25 Potaczenie krawedziowe
z dodatkowym wzmocnieniem

A Q
- -

ke

W%

//

Wzdtuzne —/
zbrojenie

; W ‘
=

Rysunek 26 Potaczenie krawedziowe
bez dodatkowego-wzmocnienia

»  ZMNIEJSZENIE NOSNOSCI

Jezeli pofaczenie narozne wyko-
nuje sie bez dodatkowego zbroje-
nia (rysunek 25) dla zakotwienia
koricowego zgietego, wartosci
obliczeniowe  sity  $cinajacej
rownolegtej do potaczenia Vg
i sity rozciagajacej Zrgn nalezy
zmnigjszy¢ do 70 % (strona 13).

TABELA 12: ZBROJENIE (B500A/B)

ﬂds ﬂdbr

(mm) (mm)

08 032
N

,ﬁﬁ |

Rysunek 27 Zbrojenie
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PHILIPP Power Duo System

MONTAZ

MONTAZ SZYN POWER DUO

System Power Duo skfada sie z ptaskiej i
gtebokiej szyny. Na plastikowej ostonie
widoczny jest znacznik kierunku montazu.
Obie szyny posiadaja etykiety zawierajace
informacje o producencie, nazwie produk-
tu i znaku CE.

Szyny Power Duo mozna mocowac do sza-
lunku zaréwno poprzez przybijanie gwoz-
dziami, jak i poprzez klejenie na goraco
(rysunek 30 31).

Dzigki zastosowaniu mocowarn magne-
tycznych szyny PHILIPP Power Duo mozna
szybko i fatwo mocowac do stalowych sza-
lunkdw.

ZAPIECIE
MAGNETYCZNE

Wiecej informacji na
temat zapigcia magne- |
tycznego mozna zna-
lez¢ w odpowiedniej
instrukcji uzytkowania.

v WYSOKOSC BETONOWANIA

N

PHILIPP-GRUPPE > TOP SIDE @

Rysunek 28

Rysunek 29

Rysunek 31

Rysunek 32

Jezeli szyny Power Duo zostana zamontowane do pionowej produkcji elementéw sciennych (np. form akumulatorowych), w zalez-

nosci od wysokos$ci betonowania nalezy sie spodziewa¢ duzych obciazen szyn spowodowanych ci$nieniem betonu.
Aby zapobiec odksztatceniom profilu i/lub penetracji betonu, nalezy podja¢ dodatkowe $rodki ostroznosci. Aby uzyskac dalsze
informacje, skontaktuj sie z nasza infolinia techniczna (e-mail: technik@philipp-group.de, tel: +49 6021 4027-318).
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MONTAZ

Rysunek 33

»  BETONOWANIE

Podczas betonowania elementdw
nalezy zwrdci¢ uwage na wenty-
lacje wszystkich wnek z tworzyw
sztucznych, aby zapewni¢ catko-
wite wypetnienie betonem.

W przypadku elementdéw o tej samej wyso-
kosci zaleca sie rozpoczecie montazu od
gérnej krawedzi elementu (rysunek 36).
Dzieki temu mozliwe jest zabetonowanie
czesci pozbawionej szyn na dole elementu
(rysunek 37).

Aby uzyska¢ ciagta spoing, mozliwe jest
rowniez rozktadanie Power Duo na czesci.
Jednakze te czesci szyny nalezy dzieli¢ je-
dynie na odcinki o dfugosci 25 cm. Dlatego
taczenia z szynami Power Duo sa mozliwe
jedynie w odstepach co 25 cm.

Jezeli dtugosci faczenia nie mozna po-
dzieli¢ na 25 cm, cze$¢ bez szyny moz-
na uzupetni¢ szyna bez petelek (nr ref.
84VS20 i 84VS70) lub drewnem (rys. 40),
aby stworzy¢ wneke.

Rysunek 34

Rysunek 35

Aby zapewni¢ wentylacje plastikowej
skrzynki wnekowej, np. gdy szyny Power
Duo sa zamontowane na powierzchni be-
tonu (plastikowa ostona na gorze, rys. 33),
posiada ona cztery mafe otwory u géry,
przez ktére moze przeptywac powietrze.

73

W razie koniecznosci plastikowe wgte-
bienia mozna otworzyé w wyznaczonym
miejscu zatamania za pomoca ostrego
narzedzia (np. $rubokreta - rys. 34).

Dzieki temu zapewnione jest catkowite
wypetnienie wnek betonem.

1)

™~

%%

Rysunek 38 Czesci szyny

[
Rysunek 36 Rysunek 37

Dtugos¢ czesci I ™~

mozna podzieli¢ T/’/

co 25 cm
Dla projektu
nieistotna
strefa

/\ I
o NI

Zdjecie 39 Szyna bez petli
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PHILIPP Power Duo System

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

Plastikowa ostona zamontowanej szy-
ny musi zosta¢ zdjeta z jednego korca.

Nastepnie mozna ja tatwo zdja¢ z szyny 'Al
(rysunek 41). (\
A

]

Zdjecie 40 Deska drewniana Rysunek 41

Teraz petle drutu pfaskiej i gtebokiej szy-

ny nalezy roztozy¢ pod katem prostym do
szyny (rysunek 42). B

N
| PRZEKLADKI POLISTYRENOWE
® 7 gtebokiej szyny Power Duo nale- @9
zy usunaé przektadki polistyreno- ]
e (rysunek 43). Rysunek 42 _ Rysunek 43
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MONTAZ

MONTAZ ELEMENTOW PREFABRYKOWA-
NYCH

Jezeli szyny Power Duo zostaty zamon-
towane prawidtowo, petle zachodza na
siebie poziomo z nominalnym wymiarem
70 mm, jak pokazano na rysunku 44, i leza
jedna na drugiej w kierunku pionowym.
Mimo to homologacja systemu Power Duo
uwzglednia juz tolerancje montazu pozio-
mego i pionowego. Maksymalne dopusz-
czalne odchylenia poziome pokazano na
rysunkach 45 i 46.

Przed wypetnieniem ztacza nalezy umie-
$ci¢ pret zbrojeniowy (12 mm) na catej
dtugosci ztacza przez zachodzace na sie-
bie petle. Nie jest konieczne naktadanie
pretéw zbrojeniowych. Prawidtowo$¢ mon-
tazu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

B500A/B 012 70

BS00A/BB12  |= 20 o
— — 1\
—— | Sk
0
— [ —
20 10
Lo B -
! 15 (Zaprawa tiksotropowa)
Rysunek 44 Rysunek 45 | H
B500A/B 012 50
O
o w‘\j P
| 40
bl
Rysunek 46

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 23



http://www.philipp-gruppe.de

PHILIPP Power Duo System

PHILIPP - BETEC® ZAPRAWA TIKSOTROPOWA

min. 15 mm
max. 40 mm

Mieszanie

Spoinowanie zaprawa

Obrébka koricowa powierzchni iqczénia
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SPOINOWANIE ZAPRAWA TIKSOTROPOWA PHILIPP-BETEC® LUB ZAPRAWA TIKSOTROPO-
WA BETEC®

Zatwierdzona systemowo, wysokiej jako$ci, sztywna plastyczna tiksotropowa dostosowa-
na zaprawa PHILIPP-BETEC ° jest gotowa do uzycia i sktada sig z zatwierdzonych sktadni-
kow surowcowych. Wigcej szczegotow mozna znalezé w zatwierdzeniu (nr Z-21.8-2028).

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BAZOWEJ

Wstepnie zwilz powierzchnig, aby poprawi¢ przyczepnosé. W razie potrzeby nalezy usu-
nac czesci zmniejszajace przyczepnos$é w zfaczach, boki musza by¢ wolne od brudu, szla-
mu cementowego i smaru.

WARUNKI MONTAZU

Nalezy zachowa¢ odlegto$¢ 15-40 mm miedzy elementami betonowymi. Zaréwno tempe-
ratura elementéw betonowych, jak i temperatura obrdbki sg ustawione w zakresie od +5°
do +30 °C. Przy nizszych temperaturach nalezy rozpoczaé specjalne dziatania w okresie
zimowym.

PROCES MIESZANIA

Materiaty PHILIPP-BETEC® miesza si¢ w odpowiednim mieszalniku (np. mieszalniku wymu-
szonym). Czas mieszania zalezy od rodzaju miksera i wynosi zazwyczaj od 2 do 4 minut.
Nalezy uzyska¢ jednorodna mieszanke bez grudek. Zazwyczaj wlewa sie 4/5 wymaganej
ilosci wody, dodaje sie skfadnik proszkowy, miesza mieszanke przez ok. 2 minuty, a na-
stepnie dodaje sie pozostafg wode. Na koniec catos¢ mieszamy jeszcze przez 1-2 minuty.
Nastepnie natychmiast rozpoczyna sig cementowanie.

KONTROLA SPOJNOSCI

Srednica przeptywu (a + b)/2 dla sztywno-plastycznej zaprawy tiksotropowej PHILIPP-BE-
TEC®musi by¢ wigksza niz 15 cm i mniejsza niz 19 cm. Odpowiednia konsystencja zalezy
od ilosci dodanej wody, intensywno$ci mieszania i temperatury proszku. W wysokich tem-
peraturach zaprawa twardnieje szybciej. Zgodnie z norma EN1015-3 $rednice przeptywu
okresla sig przy uzyciu okre$lonego lejka.

SPOINOWANIE ZAPRAWA

Spoinowanie rozpoczyna sie natychmiast po zakorficzeniu procesu mieszania. W tym celu
stosuje sig odpowiednie pompy Srubowe z napgdem elektrycznym. Najpierw zamyka sie
i odpowiednio uszczelnia jedno z dwdch taczen. Zazwyczaj mozna tu zastosowac od-
powiednio sznur uszczelniajacy, waz uszczelniajacy lub samg zaprawe tiksotropowa @.
Nastepnie spoinowanie wykonuje sie powoli i nieprzerwanie od dotu do géry @. Koniec
weza nadajacy sie do iniekcji (np. wygieta lub zakrzywiona rura) musi by¢ podczas iniek-
cji obracany z lewej do prawej (naprzemiennie), aby zapewni¢ wypetnienie bez zadnych
pustych przestrzeni.

0BROBKA KONCOWA POWIERZCHNI £ACZENIA

Po wykonaniu spoinowania nalezy zaszpachlowa¢ spoine. Nalezy to robi¢ dopéki zaprawa
jest $wieza i nie stwardniafa.


http://www.philipp-gruppe.de

P&T EUROGROUT® UNIVERSALFULLER (ZAPRAWA TIKSOTROPOWA)

min. 15 mm
max. 40 mm

Mieszanie

Tuba 070 mm
Wysokos$¢ 100 mm 7

Spoinowanie zaprawa

Obrébka koricowa powierzchni iqczénia

SPOINOWANIE Z EUROGROUT® UNIVERSALFULLER

EuroGrout® Universalfiiller jest zaprawa zatwierdzong do systemu Power Duo. Jego su-
cha mieszanke mozna szybko i tatwo wymiesza¢, a nastepnie wla¢ do spoiny za pomoca
pompy mieszajacej. Poniewaz uszczelnienie potaczenia nie jest konieczne, wysitek i czas
potrzebny na jego wykonanie ulegaja znacznemu skréceniu.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BAZOWEJ

Wstepnie zwilz powierzchnig, aby poprawi¢ przyczepno$¢. W razie potrzeby nalezy usu-
nac czesci zmniejszajace przyczepnosé w ztaczach, boki musza by¢ wolne od brudu, szla-
mu cementowego i smaru.

WARUNKI MONTAZU

Nalezy zachowa¢ odlegto$¢ 15-40 mm migdzy elementami betonowymi. Urzadzenie i tem-
peratura przetwarzania Universalfiiller musza by¢ zgodne z najnowszymi odpowiednimi
przepisami DAfStb.

PROCES MIESZANIA

Universalftiller jest przeznaczony do obrébki maszynowej za pomoca pomp mieszajacych.
Obrdbka przy uzyciu matych, porecznych pomp mieszajacych pozwala na dtugie zasysanie
bez koniecznosci czestej zmiany pofozenia pompy.

W przypadku obrébki recznej Universalfiiller nalezy miesza¢ w mieszalniku wymuszonym
lub mieszadtem wolnoobrotowym. Tutaj do mieszadfa wlewa sig 4/5 ilosci wody, nastepnie
dodaje sig proszek i po krétkim czasie mieszania reszte wody.

KONTROLA SPOJNOSCI

Srednica przeptywu (a + b)/2 musi wynosi¢ od 11 do 15 cm i musi by¢ okreslona zgodnie z
najnowszymi przepisami DAfStb dotyczacymi betonu i zaprawy cementowej do iniekcji,
zatacznik C. Zamiast pierscienia ebonitowego mozna zastosowac rure z tworzywa sztucz-
nego (przygotowana za pomoca srodka antyadhezyjnego) o $rednicy wewnetrznej d = 70
mm i wysokosci h =100 mm. Spoinowanie rury z tworzywa sztucznego nalezy wykonac przy
uzyciu sprzetu wymienionego ponizej w czes$ci ,Spoinowanie zaprawa”.

SPOINOWANIE ZAPRAWA

Do iniekcji uzywa sie pompy $limakowej lub mieszalnika ciaggtego. Najpierw catkowicie
zamyka sie jeden bok taczenia. Zazwyczaj mozna w tym przypadku zastosowaé sznur
uszczelniajacy lub waz uszczelniajacy lub sama zaprawe tiksotropowa. ®. Nastepnie po-
zostafg przestrzen spoiny wypetnia sie od strony przeciwnej i od dotu do géry za pomoca
wygietej rurki (zgodnie z Kartg Techniczng EuroGrout® Universalfiiller) @. Podczas inie-
keji rurke nalezy obracaé z lewej do prawej (naprzemiennie), aby zapewnié¢ wypetnienie
bez pustych przestrzeni.

0BROBKA KONCOWA POWIERZCHNI £ACZENIA

Po wykonaniu spoinowania nalezy zaszpachlowa¢ spoing. Ze wzgledéw wizualnych przed
utwardzeniem nalezy usuna¢ wszelkie odpady.
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PHILIPP Power Duo System

PHILIPP - BETEC® ZAPRAWA DO SPOINOWANIA

min. 10 mm
max. 40 mm

Mieszanie

- maks. 3.75 m wysokos¢ taczenia
- iniekcja warstwowa

X

Spoinowanie zaprawa

7 SPOINOWANIE

Nalezy pamigtac, ze podczas inie-
kcji musi istnie¢ mozliwos¢ od-
prowadzenia powietrza. Delikatne
wibracje moga zapobiec uwiezie-
niu powietrza. Czas przetwarzania
wynosi okoto 30 minut w tempera-
turze 20 °C.
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SPOINOWANIE ZAPRAWA PHILIPP-BETEC® LUB ZAPRAWA BETEC®

Zaprawa do spoinowania, zatwierdzona przez system PHILIPP-BETEC®, to wysokiej jako$ci
zaprawa gotowa do uzycia. Skfada sig z zatwierdzonych komponentéw surowcowych.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BAZOWEJ

Powierzchnie betonu nalezy oczysci¢ z brudu, ttuszczu oraz czesci i warstw zmniejsza-
jacych przyczepnosé¢, az do momentu odstoniecia zdrowego betonowego. Powierzchnie
betonu nalezy wstepnie nawodni¢, az do momentu jej nasycenia woda. W momencie
wypetniania spoin powierzchnia betonu powinna wyglada¢ jedynie na blada i wilgotna,
zastoje wody nalezy usunac.

WLASCIWOSCI

Zaprawa nie zawiera chlorkéw. Dzigki kontrolowanemu pecznieniu zaprawa nie kurczy
sig, co gwarantuje trwate potaczenie. Posiada dobra przyczepno$é do stali i betonu i nie
wykazuje oznak segregacji. Ponadto charakteryzuje sie dobra pompowalno$cia oraz od-
pornosciag na mréz i sél odladzajaca. Zaprawa do spoinowania jest zawsze produkowana
w statej jakosci i fatwa w obrébce. Dzieki ptynnej konsystencji zaprawa jest samopozio-
mujaca i wypetnia wszystkie dostepne, wentylowane przestrzenie.

MIESZANIE
Mieszanie mozna wykonywac:

» poprzez oddzielne mieszanie w mieszalniku wymuszonym, a nastgpnie przepompowa-
nie mieszanki odpowiednia pompa $limakowa. Czas mieszania powinien wynosi¢ okofo
4-5 minut. Najpierw nalezy dodac 4/5 ilosci wody, nastepnie proszek i po 2-3 minutach
dodawac reszte wody, az do uzyskania zadanej konsystencji i uzyskania jednorodnej
formy zaprawy.

» lub stosujac odpowiedni mieszalnik ciagly. W ten sposéb nalezy udowodnié, ze nie
moze doj$¢ do redukc;ji sity.

SPOINOWANIE ZAPRAWA

Przed wypetnieniem spoiny zaprawa fugowa obie strony spoiny zostajg uszczelnione. W
tym przypadku uzycie weza iniekcyjnego z zasobnikiem znacznie utatwia proces. Aby
zmniejszy¢ parcie betonu, zaleca si¢ wypetnianie zaprawa etapami. (W przypadku stoso-
wania tasmy do taczen nalezy uwazag, aby nie utrudniata ona wykonywania spoin ani nie
zmniejszata wymaganej grubosci otuliny betonu dla systemu Power Duo.)

TEMPERATURA PRZETWARZANIA

Temperatura obrobki zaprawy wynosi co najmniej +5 °C i maksymalnie +30 °C. Przy niz-
szych temperaturach nalezy rozpocza¢ specjalne dziatania w okresie zimowym.

PO 0BROBCE

Nalezy zapobiega¢ zbyt szybkiemu wysychaniu zaprawy przez co najmniej trzy dni po
nafozeniu. Wtasciwymi $rodkami sa przykrycie folig plastikowa, wilgotnymi chusteczkami
lub podlewanie.
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P&T EUROGROUT® VARIX (ZAPRAWA DO SPOINOWANIA)

min. 10 mm
max. 40 mm

Mieszanie

- maks. 3.75 m wysokos¢ faczenia
- iniekcja warstwowa

X

Spoinowanie zaprawa

7 SPOINOWANIE

Nalezy pamigtac, ze podczas inie-
kcji musi istnie¢ mozliwos$¢ odpro-
wadzenia powietrza. Czas prze-
twarzania wynosi okoto 60 minut w
temperaturze 20 °C.

SPOINOWANIE PRZY UZYCIU EUROGROUT® VARIX

Zaprawa spoinowa EuroGrout® Varix jest zaprawa dopuszczong do systemu Power Duo.
Jest to gotowa do uzycia sucha mieszanka na bazie cementu, stosowana do spoinowania
prefabrykowanych elementéw betonowych. Tworzywo to nie wykazuje kurczliwosci, cha-
rakteryzuje sie duza wytrzymato$cia wczesna i dobra ptynnoscia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BAZOWEJ

Powierzchnia musi by¢ wolna od brudu, olejow, smaréw itp., a resztki zawiesiny cemento-
wej muszg by¢ usunigte. Do uszczelnienia potaczenia nalezy uzy¢ deskowania lub innego
sprzetu. Aby zwiekszy¢ przyczepnosé, powierzchnie spoiny nalezy doktadnie zwilzyé.

WLASCIWOSCI

Zaprawa nie zawiera chlorkdw. Posiada dobra przyczepno$¢ do stali i betonu i nie wyka-
zuje oznak segregacji. Ponadto charakteryzuje sig dobra pompowalnoscia i odporno$cia
na mréz oraz sél odladzajaca. Zaprawa do spoinowania charakteryzuje sig niezmiennie
wysoka jakoscia i jest fatwa w obrdbce. Dzieki ptynnej konsystencji zaprawa jest samopo-
ziomujaca i wypetnia wszystkie dostepne, puste przestrzenie.

MIESZANIE

Do mieszalnika dodaje sie okofo 4/5 wody, po czym zaprawe fugowa doktadnie miesza sie.
Nastepnie reszte wody wykorzystuje sie do uzyskania odpowiedniej konsystencji. Czas
mieszania wynosi od 4 do 6 minut, w zaleznosci od rodzaju mieszania.

SPOINOWANIE ZAPRAWA

Przed wypetnieniem spoiny zaprawa fugowa obie strony spoiny zostaja uszczelnione. W
tym przypadku uzycie weza iniekcyjnego z zasobnikiem znacznie utatwia proces. Aby
zmniejszy¢ parcie betonu, zaleca sie wypetnianie zaprawa etapami. (W przypadku stoso-
wania ta$my do faczen nalezy uwaza¢, aby nie utrudniata ona wykonywania spoin ani nie
zmniejszata wymaganej grubosci otuliny betonu dla systemu Power Duo.)

TEMPERATURA PRZETWARZANIA

Temperatura obrobki zaprawy wynosi co najmniej +5 °C i maksymalnie +30 °C. Przy niz-
szych temperaturach nalezy rozpocza¢ specjalne dziatania w okresie zimowym.

PO 0BROBCE

Nalezy zapobiega¢ zbytniemu wyschnigciu zaprawy fugowej przez okres od trzech do
pieciu dni po nafozeniu. Wiasciwymi $rodkami sa przykrycie folig plastikowa, wilgotnymi
chusteczkami lub podlewanie.
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PHILIPP Power Duo System

OPROGRAMOWANIE / CAD

PROJEKT PP D s o R
PHILIPPGRUPPE

Aby zaprojektowac potaczenia z systemem

PHILIPP Power Duo, na naszej stronie in- —

Input values:

ternetowej (www.philipp-group.de) znaj-
dziesz narzedzie projektowe online, tatwe
w obstudze, zrozumiate i niewymagajace
rejestracji.

Mortartype:

Design software for Power Duo System =

PHILIPP Design software for Power series.

PHILIPPGRUPPE

Result

ack 10 oput vl
PHILIPP Power Duo System
The FowsrDuo System i used fos g precast renforced cancrecs clments when hgh orces have 1 be and shea foces inthewall lane 25 well a5 shea orces right-angld
Pl i« optca ploas sl stion nstruction

Power Duo System + PHILIPP BETEC* Grouting mortar

Verification

TEKLA STRUCTURES FIRMY TRIMBLE SOLUTIONS GERMANY

Biblioteka Power Duo System jest réwniez dostepna dla oprogramowania CAD Tekla Structures firmy Trimble. W skfad zestawu wchodza
modele 3D szyn gtebokich i ptaskich, a takze szyn bez petli — wszystkie o réznych dfugosciach.

ELEMENTY MONTAZOWE 3-D

Oszczednos¢ czasu podczas procesu planowania i wsparcie me-
tody Building Information Modelling (BIM) staja sie coraz wazniej-
sze. Wiasnie dlatego uniwersalna biblioteka PHILIPP CAD pozwala
efektywnie pracowac nad tymi zagadnieniami.

» Ponad 1200 produktéw PHILIPP jest dostepnych w modelach 3-D

» Uniwersalna biblioteka CAD z wieloma formatami eksportu kom-
patybilnymi ze wszystkimi systemami CAD (np. IFC, DWG)

» Bezpfatna oferta dla wszystkich oséb zajmujacych sie budow-
nictwem prefabrykowanym

» Oszczednos$¢ czasu w procesie projektowania dzigki gotowym
modelom i widokom

» Katalog o prostej strukturze

» Wigcej szczegdtéw produktu jest dostepnych
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htp://philipp.partcommunity.com

PHILIPPGRUPPE

Select a country to see the local offices.

» Standard PartCommunity:
philipp.partcommunity.com

» BIM specific PartCommunity:
3dfindit.com
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http://philipp.partcommunity.com
http://3dfindit.com/en

0GOLNE INFORMACJE

TABELA 13: LISTA KONTROLNA WITRYNY

Krok Dotyczy Komentarz Zaprawa tiksotropowa  Zaprawa do spoinowania

1 Otworzy¢ szyne Zdjaé ostone v v

) Sprawdzié laczenie Zwréci¢ uwage, zeby powierzchnia byta czysta, w razie v/ v

potrzeby wyczyscic ja ponownie

3 Roztozyé petle taczace Nalezy zwrdci¢ uwage na potozenie 90° v v

4 Wyréwnac jednostki betonowe Nalezy zwrdci¢ uwage na dopuszczalne tolerancje v v

5 Zamontowa¢ wzmocnienie spoin  Na catej dtugosci spoin v v

6 Wstepne zwilzanie spoin Poprawa przywierania v v

7 Uszczelnienie po obu stronach Sto§owaé szalunki, deski drewniane lub tasmy ~ v/

spoinujace
. . Nalezy zwrdci¢ uwage na wymagana temperature otocze-

8 Spoinowanie zaprawa nia, zggeszczanie, agtzkie cﬁas grzeatwarzgnia i i:strukcje 4 4

9 Wypetnianie spoiny Pompa $limakowa lub mieszalnik ciagty v -

10 Wyjmowanie z formy Po stwardnieniu zaprawy - v

1 Obrobka koricowa taczenia Ochrona przed zbyt szybkim wysychaniem v v

@ alaions SOM I g s agctons ; _

TABELA 14: ZUZYCIE ZAPRAWY NA 1M SPOINY (KG/M)
Grubosé BETEC® BETEC® Grubos¢ EuroGrout® EuroGrout®
écianki Zaprawa do spoinowania  Zaprawa tiksotropowa Bl Szerokosc faczenia  $cianki Varix Universalfiiller

Szerokosé faczenia [cm)  Szerokosé taczenia (cm) [ Grubosc scianki Szerokosé taczenia (cm) ~ Szerokosé taczenia (cm)
(em) 10 30 40 10 ap | ap |L) ZperE ain (em) 10 30 40 10 30 40
12 - - - - - - - - 12 n7 145 173 201 106 131 157 182
13 - = - - - = - - 13 19 147 175 203 108 133 159 184
14 ne 143 170 197 16 143 170 197 14 121 149 177 205 10 135 161 186
15 n8 147 176 205 N8 147 176 205 15 123 153 183 213 12 139 166 193
16 120 151 182 212 120 151 182 212 16 125 157 189 221 M3 143 172 201
17 122 155 187 220 122 155 187 220 17 127 161 195 229 15 146 177 208
18 124 158 193 228 124 158 193 228 18 129 165 201 237 17 150 183 215
19 126 162 199 235 126 162 199 235 19 131 169 207 245 19 153 188 223
128 |166] 205 243 128 |166] 205 243 133 213 253 121 [157) 193 230
21 130 170 210 251 130 170 210 251 21 135 177 219 261 123 161 199 237
22 132 174 216 258 132 174 216 258 22 137 181 225 269 124 164 204 244
23 133 178 222 266 133 17,8 222 266 23 139 185 231 277 126 168 210 252
24 135 182 228 274 135 182 228 274 24 141 189 237 285 128 172 215 259
25 137 185 233 282 137 185 233 282 25 143 193 243 293 130 175 221 266
26 139 189 239 289 139 189 239 289 26 145 197 249 301 132 179 226 213
27 141 193 245 297 141 193 245 297 27 147 2001 255 309 133 183 232 281
28 143 197 251 305 143 197 251 305 28 149 205 261 317 135 186 237 288
29 145 201 257 312 145 201 257 312 29 151 209 267 325 137 190 243 295
30 147 205 262 320 147 205 262 320 30 153 213 273 333 139 193 248 303

Podane dane dotyczace zuzycia stanowig jedynie wartosci orientacyjne.

GCP Germany GmbH

Tel:+49 20186 147-0
E-mail: info.betec@gcpat.com
Strona int.: https://gcpat.de/de-de

P&T TECHNISCHE MORTEL GMBH & C0. KG

Tel: +49 213156 69-0
E-mail: info@eurogrout.de

Strona int.: https://www.eurogrout.de/de

-
ww

TECHNISCHE MORTEL
—_—

Prosimy zapozna¢ sie réwniez z atestami systemu Power Duo.
Wszystkie materiaty mozna znalez¢ na stronie
www.philipp-group.de lub s dostgpne na zyczenie.

Wiecej informacji na temat zapraw tiksotropowych i zapraw do
spoinowania mozna znalez¢ pod podanymi linkami:

WP = EuroGrout Varix

=] BETEC Grouting

5] BETEC Thixo

] EuroGrout Universalfiiller
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PHILIPPGROUP

SIEDZIBA

LilienthalstraBe 7-9
63741 Aschaffenburg

O +4960214027-0
@ info@philipp-gruppe.de

SIEDZIBA Aschaffenburg

PRODUKCJA | LOGISTYKA

HauptstraBe 204
63814 Mainaschaff

® +49 602140 27-0
@ info@philipp-gruppe.de

BIURO W COSWIG

RoBlauer StraBe 70
06869 Coswig/Anhalt

@ +49 34903 6 94-0

@ info@philipp-gruppe.de ()

Coswig / Anhalt

BIURO W NEUSS

Sperberweg 37
41468 Neuss

O +49 2131359 18-0
@® info@philipp-gruppe.de @ Mainaschaff
Aschaffenburg

Neuss

BIURO W TANNHEIM

Robert-Bosch-Weg 12
88459 Tannheim

@ +49 8395 813 35-0

@ info@philipp-gruppe.de Taapa
o

Saalfelden / Salzburg
PHILIPP VERTRIEBS GMBH o

Pfaffing 36
5760 Saalfelden / Salzburg

O +43 6582 7 0401
@ info@philipp-gruppe.at
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http://www.philipp-gruppe.de
http://www.facebook.com/PhilippAschaffenburg
https://www.linkedin.com/company/philippgmbh
https://www.youtube.com/@philippgruppe812
https://www.xing.com/companies/philippgmbh
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