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Instrukcja instalac



Nasze produkty z dziatu
ROZWIAZANIA BUDOWLANE

USLUGI

» Testy na miejscu -> zapewniamy, ze Twoje wymagania sa
wiasciwie uwzglednione w naszym planowaniu.

» Raporty z testéw -> dla Twojego bezpieczenstwa
i dokumentacji.

» Szkolenia -> wiedza Twoich pracownikéw z zakresu planowa-
nia i produkcji jest poszerzana przez naszych ekspertéw na
miejscu, online lub za posrednictwem webinariéw.

» Wsparcie planowania -> najnowsze oprogramowanie projekto-
we, dokumenty planistyczne, dane CAD i wiele wiecej mozna
w kazdej chwili pobra¢ ze strony www.philipp-group.de.

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de

WYSOKIE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA |
PRAKTYCZNOSCI PRODUKTU

» Bliska wspotpraca z jednostkami notyfikowanymi i - w razie
potrzeby - akceptacja naszych rozwiazan.

DZIAL TECHNICZNY

» Nasz zespot ekspertow udzieli Paristwu wsparcia na kazdym
etapie planowania, udzielajac szczegétowych porad.



http://www.philipp-gruppe.de
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taczenie systemow petlowych i szynowych PHILIPP

CECHY PRODUKTU- OMOWIENIE

Zatwierdzono (zatwierdzenie niemieckie)

System Power One System Power Duo Szyny Power 0S System Power Box

KIERUNKI OBCIAZENIA / MAKS. OPORY

@ v (kN/m) 60,0 90,0 80,0
Ve (kN/m) 375 375 357
Zra (kN/petla) 10,0 10,0 10,0 -

OBSZAR ZASTOSOWANIA (ZALECANY)

Budowanie z prefabrykatow v v v v
Konstrukcje betonowe _ ; / B
na miejscu
Sciana / §ciana v v v v
Sciana / $ciana (Laczenie
typu ,T") v v v
Sciana / stup - v v -
Minimalna 10 2/14® 14 14
grubos¢ sciany (cm)
WytrzymatosC betonu C30/37 C25/30 @ / C30/37 £25/30 C30/37
jednostka prefabrykowana

INFORMACJE TECHNICZNE

Krajowa aprobata Krajowa aprobata Krajowa aprobata Krajowa aprobata

Podstawy techniczne techniczna (niemieckie abZ)  techniczna (niemieckie abZ)  techniczna (niemieckie abZ) techniczna (niemieckie abZ)

Zapora ogniowa (REI 90-M)

Maks. odpornos¢ ogniowa F180 i réwniez F 180 F180 F180
. . . . Tiksotropowa- lub zaprawa . ) . .
Spoinowanie zaprawy Zaprawa do spoinowania ) . Beton o normalnej masie ~ Zaprawa do spoinowania
do spoinowania
Producent zaprawy BETEC BETEC / P&T - P&T

®zP&T / @zBETEC

4 | PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de
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https://www.philipp-gruppe.de/media/1790/download/PHILIPP%20Power%20One%20System.pdf
https://philipp-gruppe.de/media/1289/download/PHILIPP Power Duo System.pdf
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Konstrukcyjne

Szyny taczace

Petla tfaczaca

Akcesoria

do szyn faczacych i systeméw petli

S\

Zapiecie magnetyczne

Zaprawa

F180

Zaprawa lub beton
o0 normalnej masie

F180

Zaprawa lub beton
o normalnej masie

=] BETEC do spoinowania
] BETEC Thixo

5] EuroGrout Varix

] EuroGrout Universalfiiller

2] EuroGrout 04

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | )
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PHILIPP Power One System

SYSTEM POWER ONE RAIL Z NIEMIECKIM ATESTEM

TWOJE KORZYSCI W SKROCIE:
» Mozliwe mate grubosci scianek od 10 cm
» Brak kierunku instalacji ze wzgledu na symetryczna konstrukcje szyny
» Brak ryzyka pomytki, poniewaz uzywany jest tylko jeden rodzaj szyny
» Sity we wszystkich kierunkach sa przenoszalne

- sity rozciagajace, sity scinajace rownolegte i prostopadte do taczenia
» Przetestowany i certyfikowany system z niemiecim atestem

» Do stosowania w $cianach nosnych, ognioodpornych (REI) i nienosnych
scianach ogniowych (EI-M 90)

Nasze oprogramowanie projektowe zna;jdziesz na stronie |
www.philipp-software.de (ST Smr—

Q
0 N
"3/ firg res'™>
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KOMPONENTY SYSTEMU

KOMPONENTY SYSTEMU | WYMIARY

System Power One stuzy do taczenia prefabrykowanych elemen-
téw betonowych, np. cienkich paneli betonowych, w miejscach,
w ktdrych konieczne jest przeniesienie i zabezpieczenie duzych
sit statycznych. Jest w stanie przenosi¢ na $ciane sity $cinajace i
rozciagajace w ptaszczyznie (usztywnienie, reakcje podporowe),
a takze sity tnace ustawione pod katem prostym do $ciany (napor
wiatru, parcie gruntu). Prosty montaz i geometria potaczen wstep-
nie zdefiniowana przez szyng gwarantuja tatwe zastosowanie.
System Power One sktada sie tylko z jednej profilowanej i ocyn-
kowanej szyny. Wyposazona jest w ocynkowane petle z drutu sta-
lowego o rozstawie 250 mm kazda. Szyne montuje sig na réwni z
powierzchnig po przeciwnej stronie kazdej konkretnej jednostki
betonowej. Nie ma potrzeby sprawdzania kierunku szyny, ponie-
waz jest ona symetryczna.

Po wyjeciu z formy, plastikowa ostona jest usuwana, a petle rozkta-
dane sa pod katem prostym do szyny. Mozliwos¢ szybkiego tacze-
nia ze soba elementéw $ciennych przektada sig na krétszy czas
realizacji. Na koniec spoiny wypetniane sa odpowiednia zaprawa
(strona 21), co pozwala na uzyskanie pofaczenia przenoszacego
sity i dopasowanego do ksztattu pofaczenia.

- ZWROC UWAGE NA ATEST!

Niniejsza instrukcja instalacji zawiera niezbedne informa-
cje techniczne. W kazdym przypadku nalezy przestrzegac
wymogow niemieckiego zezwolenia!

Niemiecki atest
PHILIPP Power One System
(2-21.8-2093)
Szyny Power One

BETEC’
Zaprawa do spoinowania

Rysunek 1 Rysunek 2
TABELKA 1: WYMIARY SZYNY POWER ONE
Nr. ref. Wymiary Waga na szyne
B, B, H L Ly S a (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
84PONE400905 60 50 40 1250 190 90 250 1,55

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 7
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PHILIPP Power One System

ZASTOSOWANIE

WYMIARY JEDNOSTKEK BETONOWYCH

Ze wzgledu na wymagana grubosc¢ otuliny betonowej wynoszaca
25 mm dla szyn Power One, minimalna grubo$¢ $ciany wynosi 100
mm (rysunek 3).

Na ponizszych rysunkach pokazano tylko niezbgdne wzmocnienia
dla systemu Power One!

B500A/B 010
Strzemie 08/250 40
Dtugos¢ kotwiczenia
zgodnie ZEC 2

s/
25

2100 —»|

-

Rysunek 3

B500A/B 010

40 Strzemie 08/250
Dtugos¢ kotwiczenia zgodne z EC 2

o\

> 50
’4—»
1T

Rysunek 4

DLUGOSC tACZENIA

Minimalna dtugo$¢ potaczenia w systemie Power One musi wyno-
si¢ 50 cm (aby model z rozpérka i sciagiem mogt dziata¢, wymaga-
ne sa co najmniej 2 petle). Dzigki temu mozliwe jest zamontowanie
szyn Power One na krdotszych odcinkach (strona 19).

ZAKRES ZASTOSOWAN

System Power One mozna stosowac do réznego rodzaju potaczen
elementéw zelbetowych. Przenosi przede wszystkim statyczne
sity $cinajace, rownolegte i prostopadte do $ciany, a takze sity roz-
ciagajace pochodzace od obciazen gtéwnie statycznych.

8 | PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de

Minimalne taczenie
dtugosc
50 cm

Rysunek 5 Dtugo$¢ potaczenia —

B500A/B 012
° O i (g N\
=== I @) [ ——t
o/
10-30 -
\Q )
Rysunek 6 Potaczenie sciana/stup
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ZASTOSOWANIE

Rysunek 7 Potaczenie sciana/sciana

B500A/B 012 B500A/B 012 260
el b | P =
ac o % 8 oC o )
N D
DA D C
10'3% 10-30 ‘

Rysunek 8 Pofaczenie $ciana/ $ciana (potaczenie narozne)

240 >100

B500A/B 012

Al

10-30 ‘ 2140

Rysunek 9 Potaczenie $ciana/ $ciana (potaczenie narozne)

B500A/B 012

[=F

i

Al

O

Rysunek 10 Potaczenie $ciana/ ciana (potaczenie typu T, 2 $ciany)

-
—EN

10- 30 ‘

240 >100

2140 i
160 B500A/B 012 260
B500A/B 012 R _) ‘
RESREIN
_ L / HC ©
= [] @) @
*ﬂ; —— \
10-30 ‘
[
MONTAZ SZYN

Montaz szyn Power One nie jest uzalezniony od kierunku. Ponie-
waz uzywany jest tylko jeden rodzaj szyn, nie ma ryzyka pomytki.

Tolerancje odchylen petli liny stalowej w kierunku pionowym do
30 mm sa objete atestem (rysunek 14).

Rysunek 13

Rysunek 14

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 9
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PHILIPP Power One System

ZASTOSOWANIE W PRZYPADKU POZARU

WYMOGI TABELKA 2: KLASA ODPORNOSCI OGNIOWEJ
System Power One pozwala na spefnienie wszystkich wymagan Wymogi zgodnie z Eurocodes zgodnie z
dotyczacych odporno$ci ogniowe;j. lub EN 13501 DIN 4102
R 30
KONSTRUKCJA Trudnopalny REI 30 F30
Oprdcz zakresu zastosowan, potaczenia prefabrykowanego betonu EI 30
zbrojonego systemem Power One mozna uwazac¢ za réwnowazne R60
- Lo Wysoce trudnopalny REI 60 F 60
potaczeniom regulowanym przez niemiecka norme DIN 4102- £160
4:2016-05, ust. 5.12.5 do 5.12.7. R0
Ognioodporny REI 90 F90
EI 90
Sciana ogniowa EI-M 90 F90

SCIANY OGNIOODPORNE

Aby spetni¢ wymagania podane w tabeli 3, nalezy najpierw pozna¢  Przy takiej temperaturze uzyskuje si¢ wspétczynnik redukcji
temperature petli z drutu. Mozna to okresli¢ na podstawie profilu  (rysunek 15) i ostateczna nosnos¢ petli z drutu (tabela 3).
temperaturowego wg normy EN 1992-1-2:2012, rysunek A.2.

TABELKA 3: PROJEKT DLA SCIAN OGNIOODPORNYCH

Wymég Klasa odpornosci ogniowej Sifa $cinajaca Sifa rozciagajaca
réwnolegle do faczenia
zgodnie z Eurocodes lub EN zgodnie z DIN 4102 VRd,I ZRd
13501 (kN/m) (kN/m)
R 30
Trudnopalny REI 30 F 30
El30
R 60
Wysoce trudnopalny REI 60 F 60
El 60 VR fill = Ofi * VRd|I ZRdfi = Olfi X ZRd I
R90
Ognioodporny REI 90 F90
EI90

Sciana ogniowa EI-M 90 F 90

o : Wspdtczynnik redukcji zalezny od temperatury petli z liny stalowej, patrz schemat na rysunku 15
Ve : Warto$¢ obliczeniowa nosnosci na sity $cinajace réwnolegle do faczenia zgodnie z tabelg 5
g4 : Wartos¢ obliczeniowa nosnosci na sity rozciagajace zgodnie z tabela 6 (4 petle na metr)

DOWODY:
SILA SCINAJACA ROWNOLEGLA DO tACZENIA: ] e
QD‘BB
VRdfill 2 VEd|I 080—
CALKOWITA SILA ROZCIAGAJACA: f et o
=| % U
Przyktad projektu $ciany ognioodpornej znajduje sig na stronie 16. g
2 040— Q"
£
N
ZRd fi 2 ZEdN o
020— o
gm g‘m guz
= 0,00—
| 7 \ \ O B S R T U
0 100 200 300 400 500 600 700
Temperatura (°C)
Rysunek 15 Czynnik zmniejszajacy oy; zalezny od temperatury petli z liny stalowej

10 PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de
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ZASTOSOWANIE W PRZYPADKU POZARU

TABELKA 4: ZAPRAWY ODPOWIEDNIE NA WYPADEK POZARU

Wymogi Klasa odpornosci ogniowej Typ zaprawy
Zaprawa do spoinowania
zgodnie z Eurocodes zgodnie z DIN 4102 BETEC®
lub EN 13501 Zaprawa do spoinowania
R 30
Trudnopalny REI 30 F30 v
EI'30
R 60
Wysoce trudnopalny REI 60 F 60 v
El 60
R90
Ognioodporny REI 90 F90 v
EI90
Sciana ogniowa EI-M 90 F90 v

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 11
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PHILIPP Power One System

PROJEKT | KONSTRUKCJA

taczone elementy prefabrykowane musza by¢ zaprojektowane
zgodnie z normg EC 2. Musza by¢ wykonane z betonu zwyktego o
klasie wytrzymatosci co najmniej C30/37 wg normy EN 206.

Do obowiazkéw inzyniera konstrukcyjnego nalezy zaprojekto-
wanie elementéw i sprawdzenie pofaczer zgodnie z krajowymi
przepisami niemieckimi. W tabeli 5 podano obcigzenia $cinajace
réwnolegte do ztacza (vgq,), 2 w tabeli 7 obciazenia $cinajace pro-
stopadte do ztacza (vpg,1) zgodnie z atestami.

Jezeli obcigzenia $cinajace réwnolegte i prostopadte do ztacza
wystepuja jednoczesnie, nosnos¢ nalezy zmniejszy¢ zgodnie z
diagramem na rysunku 18.

Tabela 6 przedstawia nos$nosci dla sit rozciagajacych (Zgg). Z po-
wodu réznych kierunkéw obcigzenia powstaja pojedyncze sktado-
we sit rozciggajacych, dziatajace w kierunku petli z liny stalowej.
Suma tych pojedynczych sktadnikéw musi by¢ mniejsza niz wy-
trzymatos¢ na rozciaganie (Zgq). Na koniec nalezy sprawdzié cat-
kowita site rozciagajaca.

TUTAJ NALEZY ROZROZNIC NASTEPUJACE PRZYPADKI:
Przypadek 1: (Przyktad projektu patrz strona 16)

Brak rozwigzania konstrukcyjnego, ktdre przejetoby dziafajaca
site rozciagajaca (tabela 8).

Zeqges = ZegN + 0.5 x Veg) + 0.25 x Vg 1

Przypadek 2: (Przyktad projektu znajduje sie na stronie 14)
Rozwigzanie konstrukcyjne, ktére przejmuje dziafajaca site rozcia-
gajaca (tabela 9).

Zeqges = ZedN + 0.25 % Vg1

Przypadek 3: (Przykfad projektu znajduje sie na stronie 14)
Brak rozwigzania konstrukcyjnego, ktére przejetoby dziatajaca
site rozciagajaca w razie pozaru (tabela 10).

ZEg ges = VRdfill (ougi * Vray) + Zraginr (0  Zgap)

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de

Rysunek 16

Rysunek 17 Tolerancja <30 mm
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PROJEKT | KONSTRUKCJA

TABELA 5: WARTOSCI OBLICZENIOWE NOSNOSCI NA SILY SCINAJA-
CE ROWNOLEGLE DO tACZENIA

Grubosc¢ Wartos¢ obliczeniowa nosnosci na site $cinajaca Vggy
$cianki (kN/m)
h
(cm) C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
210 60,0

TABELA 6: WARTOSC OBLICZENIOWA NOSNOSCI SItY ROZCIAGAJA-
CEJ NA PETLE, Z LINY STALOWEJ Zgp

Grubos¢ Wartos¢ obliczeniowa nosnosci sity rozciagajacej Zgg
$cianki (kN/petla)
h
(cm) C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
210 10,0

TABELA 7: WARTOSCI OBLICZENIOWE NOSNOSCI NA SILE SCINAJACA PROSTOPADLE DO £ACZENIA

80—

70—

60—

50—

40—

Vg (kN/m)

30—

| | | [
25% 50% 75% 100%

Vra, (%-wartos$é z tabeli 7)

Rysunek 18 Diagram interakcji sit scinajacych
rownolegtych i prostopadtych do faczenia

Grubos¢ Wartos¢ obliczeniowa nosnosci na site $cinajaca vy (kN/m)
scianki

h

(cm) C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
100 45 52 55 59
no 57 6,5 70 74
20 70 8,0 85 9.1
130 83 95 10,2 10,8
14 9,7 11 19 12,6
15 1,2 12,7 13,7 145
16 12,7 144 15,5 16,5
17 14,2 16,2 174 18,6
18 15,9 18,1 194 20,7
19 175 20,0 214 22,8
20 19,3 219 235 25,1
21 21,0 240 25,7 274
22 22,8 26,0 279 29,7
23 247 28,1 30,2 322
24 26,6 30,3 325 34,6
25 285 325 349 37,2
26 305 34,8 373 375
27 325 371 375 375
28 346 375 375 375
29 36,7 375 375 375

> 30 375 375 375 375

® Uwzglednienie wytrzymatosci na obcigzenie $cinajace vrq 1 for grubosc ciany h <14 cm dopuszczalne tylko od dtugosci potaczeri 21.0 m

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 13
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PHILIPP Power One System

PRZYKLAD 1/2 - USZTYWNIENIE SCIANY SCINAJACEJ Z SILAMI ROZCIAGAJACYMI / BEZ SIt ROZCIAGAJACYCH

Rysunek 19 Przykfad 2 - usztywnienie sciany scinajacej bez sit rozciagajacych

W tym przyktadzie pokazano $ciane, ktéra ma by¢ zamontowana  Przykfad 1 pokazuje projekt bez rozwigzarn konstrukcyjnych, a w
jako element usztywniajacy. Powstate sity scinajace rownolegte do  przyktadzie 2 sktadowa sity rozciagajacej wywotana sitg $cinaja-
spoiny przejmowane sa przez Power One System z zaprawa tikso-  ca réwnolegfa do potaczenia jest przejmowana przez rozwigzanie
tropowa i dodawane do nich za pomoca sit $cinajacych prostopa-  konstrukcyjne.

dtych do spoiny, wytwarzanych przez wiatr.

DZIALANIA / WARUNKI GRANICZNE:

0d wiatru
- wysokos$¢ budynku < 10 m, strefa obcigzenia wiatrem 3, $rédladowa, zgodnie z EC 1
-WD =15 x (0.8 kN/m2 x 1.0) = 1.2 kN/m?
Obcigzenia powodowane przez $ciane $cinajaca: 59.06 kN/m
Grubos$é scianki 10 cm
Wytrzymato$¢ betonu: C30/37
Sita rozciagajaca: zggn = 10 kN/m
Wymiary $ciany: L=5.0m;H=3.0m
Obliczeniowe warto$ci wytrzymatosci zaprawy spoinowej:
Vrgy1 = 60 kN/m (wartos¢ z tabeli 5)
VrdL = 4.5 kN/m (wartos¢ z tabeli 7)

TABELKA 8: SKLADOWE SILY ROZCIAGAJACEJ

Obciazenie od Sifa $cinajaca réwnolegta Sita scinajaca pod katem prostym Sifa rozciagajaca zewnetrzna
VEd,II VEd, L
Sktadowa sity rozciagajacej Zegvin = 0.5 x Ve Zggye = 0.25 xvgg 1 ZEgN

14 PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de
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PRZYKLAD 1/2 - USZTYWNIENIE SCIANY SCINAJACEJ Z SILAMI ROZCIAGAJACYMI / BEZ SIt ROZCIAGAJACYCH

DOWOD DZIALANIA SIt. BOCZNYCH

Vg =59.06 kN/m /2 /x40 m=9.84 kN/m
Vegt = (1.2 kN/m?x5.00 m x 3.0 m) / 2/ 3.0 m = 3.0 kN/m na faczenie

Jezeli obie sity wystepuja jednoczesnie, nalezy uwzglednic interakcje (rysunek 18):

Procent sity $cinajacej réwnolegtej:

VEd|II / VR4l = 9.84 kN/m / 60 kN/m = 16,4 %

Oddziatywanie liniowe powoduje powstanie dopuszczalnej sity $cinajacej skierowanej prostopadle do potaczenia: 100 % - 16,4 % = 83,6 %

ZREDUKOWANA SILE SCINAJACA PROSTOPADEA DO SCIANY MOZNA WYPROWADZIC NA 83,6%:
red.vg, =0.836x4.5kN/m=23762 3.0 kN/m ~ OK

Wykazano, ze oddziatywanie obu sit $cinajacych moze zosta¢ pochfoniegte.

WERYFIKACJA SIt ROZCIAGAJACYCH
PRZYKLAD PROJEKTU 1: (BRAK PRZENOSZENIA OBCIAZEN W POSTACI SIt. ROZCIAGAJACYCH PRZEZ ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE)

Z powodu réznych kierunkow dziatania obcigzenia (sita scinajaca rownolegle i prostopadle do ztacza) powstaja pojedyncze sktadowe sit
rozciagajacych, ktore moga dziata¢ w kierunku liny stalowej. Sume tych pojedynczych sktadnikéw (catkowita site rozciagajaca) weryfi-
kuje sie na podstawie wytrzymatosci petli na site rozciagajaca Zgrg zgodnie z tabela 6.

Weryfikacja sity catkowitej: n x Zpq 2 Zggyi + ZEqv + ZEdn
n (1/m) :Liczba petli liny stalowej na metr potaczenia, n = 4 petle/metr

Zrd (kN)  :Wartos¢ obliczeniowa nos$nosci sity rozciagajacej na petle liny stalowej wg tabeli 6
zegy  (kN/m) : Dziatajaca ,zewnetrzna” sita rozciagajaca na metr potaczenia

zegwn  (kN/m) : Sita rozprezna wynikajaca z sity $cinajacej réwnolegtej na metr potaczenia

zegvy  (kN/m) : Sita rozprezna wynikajaca z sity scinajacej prostopadtej na metr potaczenia

DOWOD CALKOWITEJ SILY ROZCIAGAJACEJ:

nx ZRd 2 ZEqvil + ZEd VL * ZEAN ( n=4 petle na metr)

Zr4 = 10.0 kN/petla (tabela 6)

ZEGN = 10 kN/m

Zegyn = 0.5 x 9.84 kN/m = 492 kN/m

Zegyy = 0.25 x 240 kN/m = 0.75 kN/m

40 kN/m 2 4.92 kN/m + 0.75 kN/m + 10 kN/m = 15.67 kN/m

PRZY!(LAD PROJEKTU 2: PRZENOSZENIE OBCIAZENIA SIt. ROZCIAGAJACYCH POPRZEZ ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE, NP. BELKA
PIERSCIENIOWA

Dowdd catkowitej sity rozciagajacej:

ZEd,ges = ZEdVL* ZEdN

Zeages (kN/m) : Catkowita sita rozciagajaca na metr potaczenia

zegy  (kN/m) : Dziatajaca , zewnetrzna” sita rozciagajaca na metr potaczenia

zegvy  (kN/m) : Sita rozprezna wynikajaca z sity $cinajacej prostopadtej na metr taczenia

Dowdd catkowitej sity rozciagajacej:

Zedges = ZedyL +Zegn (KN/m)

Zegvy  =025x24kN/m=0.75 kN/m

ZEGN = 10,0 kN/m

Zegges = 0.75 kN/m +10 kN/m =10.75 kN/m

Obliczona sita rozciagajaca zgqges musi zostac pochtonigta np. przez belke pierécieniowa lub inne rozwigzania konstrukcyjne.
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PHILIPP Power One System

PRZYKLAD 3 - SCIANA OGNIOODPORNA

Dziatania / warunki graniczne:
Grubos$¢ $cianki d = 140 mm
Wysokos¢ potaczeniah=3,0m
Wytrzymato$¢ betonu: C30/37
Sita $cinajaca zewnetrzna rdwnolegta do pofaczenia: veq) = 30 kN/m (np. obcigzenia usztywniajace)
Sita rozciagajaca zewnetrzna zggy = 2 kN/m
Brak przenoszenia obcigzen w postaci sit rozciggajacych przez rozwigzania konstrukcyjne!
Montaz szyn z tolerancjg pionowa < 30 mm
Narazenie na ogien R 90 jednostronne obcigzenie ogniowe

TABELKA 9: NOSNOSC W PRZYPADKU POZARU

Obciazenie od Sifa $cinajaca réwnolegta Sita rozciagajaca
VRSl ZRgi
Wartos$¢ obliczeniowa nosnosci VRd il = Olfi X VR4l ZRd,fi,II = Olfj * ZRd,II
0ZNACZANIE TEMPERATURY PRZY LINIE STALOWEJ: DZIALANIA
Odlegto$¢ x od powierzchni narazonej na dziatanie ognia: Sktadowe sity rozciagajacej wywotanej obcigzeniami $cinajacymi:
Grubosc¢ scianki d =140 mm Zggvii = 0.5 x vggy = 0.5 x 30 kN/m =15 kN/m

Szerokosc petli b =50 mm
x=(d-b)/2=(140-50)/2=45mm
Odczyt temperatury na linie stalowej 0 (°C) w diagramie EN 1992-
1-2, rysunek A.2 ZMNIEJSZONA NOSNOSC W PRZYPADKU POZARU:

Okreslona temperatura: 0 (°C) = 350 °C Vaaiu = Via * s = 60 kN/m x 0.56 = 336 kN/m
ZRqfi = ZRd * Ol = 40 kN/m = 0.56 =22.4 kN/m

Catkowita sifa rozciggajaca:
Zeqfi = Zeawn + Zegn =15+ 2 =17 kN/m

100— fo 0

088
Q

080—

) ]
Y S oo
A o 0,60— 056
ol Q S 056 — o
s 3] 2 :
v by
()/ L o 041
g om0 8
/ N
025
Q,
020—
o1
o
007
004 ooy
000— 0 0 0 (\)
' ‘ ‘ O R S BN T
0 100 200 300 400 500 600 700

Rysunek 21 0dlegtos¢ x od powierzchni narazonej na dziafanie ognia

Temperatura (°C)

Rysunek 22 Czynnik zmniejszajacy oy; zalezny od temperatury liny stalowej

WERYFIKACJE:
SILA SCINAJACA ROWNOLEGLA DO LACZENIA: CALKOWITA SItA ROZCIAGAJACA:

VRd,fill = 33.6 kN/m > 30 kN/m = VEd Il ZRd fi = 224 kN/m > 17 kN/m = ZEq
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ZBROJENIE

Jezeli szyny Power One zostang zamontowane na réwni z po-
wierzchnia, spefnione zostang wszystkie wymagania niemieckie-
go atestu dotyczace odlegtosci od krawedzi (rysunek 23a, 23b,
24a, 24b). W zakresie szyn Power One elementy prefabrykowane

musza by¢ wyposazone w minimalne zbrojenie. Wzmocnienie to
stanowig strzemiona 08/25 na kazda petle liny stalowej oraz zbro-
jenie podtuzne 2010 (rys. 23a, 24a).

Strzemie 08
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c:/
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()]
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Rysunek 24b-Siatka zbrojeniowa pedwdjnie gieta.

= PROSZE ZWROCIC UWAGE NA ATEST!

Inng mozliwoscia jest zastapienie strzemion poréwnywal-
nym wzmocnieniem siatkowym (rysunek 23b i 24b).

Wymaganie to spetnia zbrojenie siatkowe, np. typu Q257 A (réwne
2,57 cm?/m). Mozna uwzgledni¢ istniejace zbrojenie.
Zakotwiczenie petli taczacych w elemencie prefabrykowanym
musi by¢ wyréwnane pod katem 90° do szyn Power One. W przy-
padku montazu pionowego w formie, stabilno$¢ koficéwek liny w
prefabrykowanym elemencie nalezy zapewni¢ poprzez przytacze-
nie ich do zbrojenia drutem.

KONCOWE ZAKOTWICZENIE LINY STALOWEJ

Niedopuszczalne jest zginanie zakotwienia koricowego
przez zbrojenie.

Rysunek 25
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PHILIPP Power One System

WZMOCNIENIE
ZGINANIE KOTWY KONCOWEJ
Jezeli zakotwiczenie petli drucianej jest
wygiete, nalezy zwrdci¢ uwage, aby pozio-
ma czg$¢ zakotwiczenia wynosita > 60 mm +140
(rysunek 26 i 27). W zaleznosci od sytuacji o
montazowej nalezy zastosowa¢ dodat- -
kowe wzmocnienie pokazane na rysunku 2
26 lub 27. E— Ep— el () | Y A
O
100
E z dyr 230 z z dpr 230
[\!/’ o v o
n o
E j B500A/B 010 E Z B500A/B 010
W P
Rysunek 26 Rysunek 27 i
TABELKA 10: ZBROJENIE (B500A/B)
L
0ds L [ Ody ™
(mm) (mm) (mm) (mm) ‘¢I>‘
08 1000 70 032 2
3 g
’ AN
} e
Ny
' )
st
Rysunek 28 Dodatkowe zbrojenie
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MONTAZ

MONTAZ SZYN POWER ONE

Mocowanie szyn Power One do szalunku
jest mozliwe zaréwno poprzez przybicie
gwozdziami, jak i poprzez klejenie na go-
raco (rysunek 29 i rysunek 30).

Dzigki zastosowaniu facznikéw magne-
tycznych PHILIPP wszystkie szyny Power
one mozna szybko i fatwo przymocowac do
szalunkdw stalowych.

ZAPIECIE
MAGNETYCZNE

Wiecej informacji na -
temat zapigcia magne- | _-v.
tycznego mozna zna-
lez¢ w odpowiedniej

instrukcji uzytkowania.

Zaleca sie rozpoczecie montazu od gor-
nej krawedzi elementu, jezeli posiadasz
elementy o tej samej wysokosci (rysunek
32). Umozliwia to zabetonowanie czesci
pozbawionej szyn na dolnej krawedzi ele-
mentu (rysunek 33).

Aby uzyska¢ ciagta spoine mozliwe jest
rowniez czes$ciowe utozenie szyn Power
One. Jednakze te czesci szyny nalezy dzie-
lic jedynie na odcinki o dfugosci 25 cm.
Dlatego taczenia z szynami Power One sa
mozliwe jedynie w odstepach co 25 cm.

Jezeli dfugosci potaczenia nie da sig po-
dzieli¢ o 25 cm, reszte mozna uzupetni¢
szyna bez petelek (nr ref. 84VS40, rys. 35)
lub drewnem (rys. 36), tworzac w ten spo-
s6b kanat.

Rysunek 29

Rysunek 30

Rysunek 31

| ——
| —
Rysunek 32 Rysunek 33
Dtugos¢ czesci
mozna podzieli¢ B [
co25cm T,//"
Nie dotyczy
tego
. projektu fese | J
PR
Rysunek 34 Czesci szyny Zdjecie 35 Szyna bez petli

PHILIPP GmbH - www.philipp-group.de | 19



http://www.philipp-gruppe.de
https://philipp-gruppe.de/media/3022/download/PHILIPP%20Magnetic%20fastener%20for%20connecting%20rails.pdf

PHILIPP Power One System

INSTALACJA / MONTAZ

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

Plastikowa ostona zamontowanej szyny
musi zosta¢ zdjeta z jednego korica. Na-
stepnie mozna go fatwo usuna¢ z catej
szyny (rysunek 37).

Zdjecie 36 Deska drewniana Rysunek 37

Teraz petle liny stalowej szyny musza
zosta¢ roztozone pod katem prostym do (\
szyny (rysunek 38). = |

Tl

Rysunek 38

MONTAZ ELEMENTOW PREFABRYKOWA-
NYCH

Jezeli szyny Power One zostaty zamon- B500A/B @12 60 B500A/B 012 70
towane prawidtowo, petle zachodza na
siebie poziomo z nominalnym wymiarem
60 mm, jak pokazano na rysunku 39, i lezg -m—Q L
jedna na drugiej w kierunku pionowym. : [ @) = M o
Mimo to homologacja systemu Power One ""—ﬁ T

uwzglednia juz tolerancje montazu pozio-
mego i pionowego. Maksymalne dopusz- ZE’L LL
czalne odchylenia poziome pokazano na = ~
rysunkach 40 i 41.

Rysunek 39 Rysunek 40

Przed wypetnieniem zfacza nalezy umie-
$ci¢ pret zbrojeniowy (@12mm) na catej
dtugosci ztacza przez zachodzace na sie-
bie petle. Prawidtowo$¢ montazu nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo.

B500A/B 012 50

30

Rysunek 41
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PHILIPP - BETEC" ZAPRAWA DO SPOINOWANIA

SPOINOWANIE ZAPRAWA PHILIPP-BETEC®

Zaprawa do spoinowania, zatwierdzona przez system PHILIPP-BETEC', to wysokiej jakosci
zaprawa gotowa do uzycia. Skfada sig z zatwierdzonych komponentéw surowcowych.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BAZOWEJ

Powierzchnie betonu nalezy oczysci¢ z brudu, ttuszczu oraz czesci i warstw zmniejsza-
jacych przyczepnosé, az do momentu odstonigecia zdrowego betonowego. Powierzchnie
Przygotowanie powierzchni bazowej betonu nalezy wstgpnie nawodni¢, az do momentu jej nasycenia woda. W momencie wy-
petniania spoin powierzchnia betonu powinna wygladac jedynie na bladg i wilgotna, za-
stoje wody nalezy usunag.

WLASCIWOSCI
‘ Zaprawa nie zawiera chlorkéw. Dzigki kontrolowanemu pecznieniu zaprawa nie kurczy
min. 10 mm sig, co gwarantuje trwate potaczenie. Posiada dobra przyczepno$¢ do stali i betonu i nie
4L<"fx' S wykazuje oznak segregacji. Ponadto charakteryzuje sie dobra pompowalnoscia oraz od-

pornoscia na mréz i sél odladzajaca. Zaprawa do spoinowania jest zawsze produkowana w
statej jakosci i fatwa w obrdbce. Dzigki ptynnej konsystencji zaprawa jest samopoziomu-
jaca i wypetfnia wszystkie dostgpne, wentylowane przestrzenie.

Warunki mocowania

MIESZANIE
Mieszanie mozna wykonywac:

poprzez oddzielne mieszanie w mieszalniku wymuszonym, a nastepnie przepompowa-
nie mieszanki odpowiednia pompa $limakowa. Czas mieszania powinien wynosi¢ okoto
4-5 minut. Najpierw nalezy dodac 4/5 ilosci wody, nastepnie proszek i po 2-3 minutach
dodawac reszte wody, az do uzyskania zadanej konsystencji i uzyskania jednorodnej
formy zaprawy.

lub stosujac odpowiedni mieszalnik ciagty. W ten sposéb nalezy udowodnic, ze nie
moze doj$¢ do redukc;ji sity.

Mieszanie

- maks. 3.75 m wysokosc¢ taczenia

- iniekcja warstwowa SPOINOWANIE ZAPRAWA
[{ N

Przed wypetnieniem spoiny zaprawa fugowa obie strony spoiny zostajg uszczelnione. W
tym przypadku uzycie weza iniekcyjnego z zasobnikiem znacznie utatwia proces. Aby
zmniejszy¢ parcie betonu, zaleca si¢ wypetnianie zaprawa etapami. (W przypadku stoso-
wania tasmy do taczen nalezy uwazag, aby nie utrudniata ona wykonywania spoin ani nie
zmniejszata wymaganej grubosci otuliny betonu dla systemu Power One.)

Spoinowanie zaprawa

TEMPERATURA PRZETWARZANIA

= SPOINOWANIE Temperatura obrébki zaprawy wynosi co najmniej +5 °C i maksymalnie +30 °C. Przy niz-
- szych temperaturach nalezy rozpocza¢ specjalne dziatania w okresie zimowym.

Nalezy pamigtac, ze podczas inie-

kcji musi istnie¢ mozliwos¢ od- PO OBROBCE

prowadzenia powietrza. Delikatne
wibracje moga zapobiec uwiezie-
niu powietrza. Czas przetwarzania
wynosi okoto 30 minut w tempera-
turze 20 °C.

Nalezy zapobiega¢ zbyt szybkiemu wysychaniu zaprawy przez co najmniej trzy dni po
nafozeniu. Wtasciwymi $rodkami sa przykrycie folig plastikowa, wilgotnymi chusteczkami
lub podlewanie.
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PHILIPP Power One System

OPROGRAMOWANIE / CAD
PROJEKT o o PP e
PHILIPPGRUPPE
Aby zaprojektowac¢ potaczenia z systemem P——
PHILIPP Power One system <2370>, na na- e —
szej stronie internetowej (www.philipp-so- -
ftware.de) znajda Paristwo narzedzie pro- &“Eﬁg;:;:% o
jektowe online, ktére jest fatwe w obstudze ey
i zrozumiate. — i &

Fugenbrers

22182066 bew 2218-2028

Power Duo System + PHILIPP BETEC* Vergussmartel

Nachweis fOr npay Nachweis fur i

3
Brandwand RE10-10

(maxinale Arzablan Schlasferpaarn o)
Einwirkende Kate: Taggiee
Mbrtelart: . |

ar m 525 Wim
504 Wim |

53 Wn

PHILIPP BETEC" Vergussmortel
PHILIPP BETEC Thixo Marel

PAT EuroGreut Vari
PT EvroGreut” Unversalfuler

ELEMENTY MONTAZOWE 3-D

Oszczednosé czasu podczas procesu planowania i wsparcie metody Building Information Modelling (BIM) staja sie coraz wazniejsze.
Wiasnie dlatego uniwersalna biblioteka PHILIPP CAD pozwala efektywnie pracowa¢ nad tymi zagadnieniami.

» Ponad 1200 produktéw PHILIPP jest dostgpnych w modelach 3-D

» Uniwersalna biblioteka CAD z wieloma formatami eksportu HIALLEETED e ———
kompatybilnymi ze wszystkimi systemami CAD (np. IFC, DWG) PHILIPPGRUPPE

» Bezpfatna oferta dla wszystkich oséb zajmujacych sig budow-
nictwem prefabrykowanym
» Oszczednos¢ czasu w procesie projektowania dzieki gotowym
modelom i widokom
» Katalog o prostej strukturze
» Wiecej szczegdtéw produktu jest dostepnych
» Standard PartCommunity:
philipp.partcommunity.com
» BIM PartCommunity:
3Dfindit
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OGOLNE INFORMACJE

TABELA 11: LISTA KONTROLNA WITRYNY

Krok Dotyczy Komentarz
1 Otworzyé szyne Zdjac ostone v
) Sprawdzié faczenie Zwrocic.uwage, zeby powierzchnia byta czysta, w razie potrzeby wyczysci¢ ja v
ponownie
3 Roztozy¢ petle faczace Nalezy zwrdci¢ uwage na potozenie 90° v
4 Wyréwnac jednostki betonowe Nalezy zwrdci¢ uwage na dopuszczalne tolerancje v
5 Zamontowa¢ wzmocnienie spoin  Na cafej dtugosci spoin v
6 Wstepne zwilzanie spoin Poprawa przywierania v
7 Uszczelnienie po obu stronach Stosowac szalunki, deski drewniane lub tasmy spoinujace v
8 Spoinowanie zaprawa Nalezy zwrécic¢ uwage na wymagana temperature otoczenia, zageszczanie, a takze /
czas przetwarzania i instrukcje
9 Wyjmowanie z formy Po stwardnieniu zaprawy v
10 Obrébka koricowa taczenia Ochrona przed zbyt szybkim wysychaniem v
TABELKA 12: ZUZYCIE ZAPRAWY NA 1M SPOINY (KG/M) TABELKA 13: JEDNOSTKA PAKUJACA (BETEC’)
Grubos¢ BETEC » _ Zaprawa PU Gotowa objetosé
scianki ~ Zaprawa do spoinowania u Szerok,o’s,c f_"%CZ?“'a Typ (ke) )
Szeroko$¢ taczenia (cm) I Grubosc scianki Zaprawa do spoino-
(em) 10 30 M Zaprawa kg/m ania 25 13,0
10 93 11,2 131
n 95 16 137
GCP Germany GmbH
12 9,6 12,0 143 P
13 98 123 148 Telefon: +49 201 86 147-0 'qk\v
14 10,0 127 154 E-mail: info.betec@gcpat.com
15 102 131 16,0 Strona int.: https://gcpat.de/de-de
16 104 135 16,6
17 10,6 13,9 17,1
18 10,8 14,3 177 Prosimy zapoznac¢ sie réwniez z atestami systemu Power One.
19 1,0 14,6 18,3 * Mozna je znalez¢ na stronie www.philipp-group.de lub otrzy-
n2  [1Bo] 189 1 maé na zadanie.
21 4 154 195 * Wiecej informacji na temat zaprawy mozna uzyskac klikajac na
22 16 15,8 20,0 podany link:
23 1,8 16,2 20,6
24 120 166 212 - = &
25 121 170 218 =] BETEC do spoinowania
26 123 173 22,3
27 125 17,7 229
28 127 18,1 235
29 129 18,5 24,1
30 131 18,9 24,6

Podane dane dotyczace zuzycia stanowia jedynie warto$ci orientacyjne.
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PHILIPPGROUP
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O +49 602140 27-0
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